
      

   

ق  ی ق د ع  ی ا ن صن ا ی ا ر ک  ژوا  پ

ها  م  زنده سیست ، تجهیزات و  سا
تراسونیک   تست ی  ها پراب   ل آ  

 

  است   ی مهم و موثر   ار ی پارامتر بس   دکنندگان ی تول خریداران و  

 و از بروز حوادث ناگوار احتمالی پیشگیری می نماید. 

 تست آلتراسونیک   - 

بازرسی  مروزه  ا  های  فناوری  در  روزافزونی  های  پیشرفت 

با بررسی    صورت گرفته است که (  NDTتست غیر مخرب ) 

، موجب تشخیص عیوب  و بدون ایجاد تخریب پلیت و ورق  

 می گردد.  

در   غیرمخرب  تست  ترین  کاربردی  آلتراسونیک،  تست 

  و   می باشد   در این محصولات دوپوستگی    شناسایی عیوب 

   امروزه به طور گسترده در این صنایع استفاده می گردد.

ب، به  ا توسط یک پر   ، امواج فراصوت تست آلتراسونیک در  

شود،  ارسال  ورق  داخل   برخورد  می  از  پس  امواج  ه  ب این 

ب دریافت  ا ، منعکس شده و توسط همان پر   ه داخلی ر دیوا

 می گردد.  

الکتریکی تبدیل و  امواج دریافتی توسط پراب به پالس های  

   گردد.   به دستگاه آلتراسونیک ارسال می 

 

 

 

 پلیت و ورق   اهمیت بازرسی   - 

مختلف  های فولادی، مصارف زیادی در صنایع  و ورق  پلیت  

ساخت  و  گاز،  و  نفت  های  لوله  ساخت  جمله  از  حساس 

 دارند.  ...   و   CNGسیلندرهای 

استانداردها  المللی مطابق  بین  تست ی  پوستگی   ،    دو 

(Lamination )    ها، قبل از تبدیل  و ورق  در این گونه پلیت

محصولات، از اهمیت بسزایی    سایر مخزن و یا    آنها به لوله، 

 برخوردار می باشد.  

از قبیل        در این گونه مقاطع، انواع عیوب داخلی و سطحی 

ی، حبس سرباره، آخال  ض ترک ها، حفره های هوایی و انقبا 

 و .... بوجود می آیند.  

آنها    وکاربرد موقعیت    ، ابعاد   با توجه به برخی از این عیوب،  

در صنعت، جزو عیوبی هستند که کیفیت فولاد را به شدت  

تولید شده در صنایع حساس    می دهند کاهش   فولاد  اگر  و 

 استفاده گردد، می تواند بسیار خطرناک باشند.  

 اکثر    ی ، برا پلیت و ورق   د ی تول   ند ی در فرآ   وب ی ع   یی لذا شناسا 

 

 

 

 پلیت و ورق   اهمیت بازرسی   - 

 

 تست آلتراسونیک   - 

 

 شرکت پژواک رایان صنایع دقیق   - 
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ها  ورق  تست  به  قادر  سیستم  ضخام ی این  با    ۴- ۵۰  ت ی 

از   تورق  عیوب  و  بوده  این    ۳- ۵۰میلیمتر  توسط  میلیمتر 

 سیستم قابل شناسایی می باشد. 

و   تست  مورد  ورق  یا  پلیت  با عرض  متناسب  این سیستم 

از   پوشش  به  عرض درصد    ۲۵  - ۱۰۰درصد  تواند  می   ،

 کانال طراحی گردد. ۴- ۱۰۰صورت یک سیستم با  

به منظور افزایش تفکیک    T/Rب های  ا در این سیستم از پر 

)تا   سطح  به  نزدیک  استفاده    mm  ۳پذیری  سطح(  از 

 .  گردیده است 

توسط کفشک های ویژه بر روی سطح پلیت یا    پراب ها 

ورق در راستای عرض آن طوری چیده شده اند که حداقل  

بعلاوه   %  ۲۵ ورق  پوشش    mm  ۲۵   عرض  را  ها  لبه 

 دهند. 

تکنیک   ا پر با  سیستم  این  هلدرهای    (Water Gap)ب 

ب ها  ا مانع تماس مستقیم و سایش پر ند و طراحی گردیده ا 

 می گردد.  

تعلیق   به  سیستم  قادر  سیستم،  این  در  شده  طراحی  ویژه 

و این سیستم  است  ب ها بر روی ورق  ا شناور نگه داشتن پر 

را قادر می سازد تا پستی و بلندی و نوسانات ورق در حین  

حرکت را به خوبی دنبال نموده و از ایجاد اختلال در فرآیند  

 تست  جلوگیری نماید.   

ذخیره  و  ثبت  به  قادر  سیستم  در    کامل   این  تست  نتایج 

موقعیت   آنالیز  قابلیت  و  بوده  مجزا  های  چارت  استریپ 

 .   می باشد عمقی و مکانی عیوب در طول ورق را دارا  

 

 

 

  نگ ی لتر ی و ف   ت ی تقو   ات ی پس از انجام عمل   ک ی دستگاه آلتراسون 

بر    گنال ی آنها را به صورت س   ، ی افت ی در   یک ی الکتر   ی پالس ها 

 دهد.    ی م   ش ی دستگاه نما   ش ی صفحه نما   ی رو 

 

 

 

ب دوپوستگی یا تورق در ورق، یک  و در صورت وجود عی 

به   می گردد که  ایجاد  قطعه  پشت  از سیگنال  قبل  سیگنال 

 سادگی قابل تشخیص و شناسایی می باشد. 

 ق ی دق   ع ی صنا   ان ی شرکت پژواک را  - 

بن   شرکت  را   ان ی دانش  عنوان    ق ی دق   ع ی صنا   ان ی پژواک  به  که 

تست    ی ها   ستم ی و س   زات ی سازنده پراب، تجه   شرو ی شرکت پ 

ا   ع ی در صنا   ک ی آلتراسون  به    ران ی مختلف  با توجه  فعال است، 

ها    عیوب دوپوستگی در ورق و پلیت   ی بازرس   ند ی فرا   ت ی اهم 

پ  منظور  به  ناش   ی ر ی شگ ی و  خطرات  ا   ی از    وب ی ع   جاد ی از 

استفاده    محصولات که از این نوع    ی صنایع حساس در    ی احتمال 

کنند  به طراح   ، می    اتوماتیک   تمام   سیستم و ساخت    ی اقدام 

 . نموده است   پلیت و ورق   ک ی آلتراسون و عیب یابی    ی بازرس 

و    اتوماتیک التراسونیک  سیستم     - کنترل  بازرسی 

 فولادی   ورق کیفیت  

FLAW HUNTER UST 9508 

FLAW HUNTER UST 9508  ،  به  است که  سیستمی

تمام  تست  منظور   بازرسی  لتراسونیک  آ اتوماتیک  و 

Lamination   ها، به صورت آنلاین و آفلاین  و پلیت    ورق

   . طراحی گردیده است 
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می تواند به صورت آنلاین  سیستم  این  

و    نصب گردد و بر روی خط تولید  

قبل از ورود ورق یا پلیت به قسمت  

لوله،   تولید  دستگاههای  فرمینگ 

 عیوب تورق شناسایی گردد. 
 

کالیبراسیون   سیستم  بودن  دارا 

آنلاین و سیستم جمع آوری آب از  

  منحصر   های   روی ورق، از ویژگی 

 بفرد این سیستم می باشد. 

 



 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 FLAW HUNTER UST 9508  ستمیس ییقابل تست با توانا یمشخصات ورق ها 

 مقادیر  نام مشخصه ردیف

   mm ۴۰۰۰-۶۰۰ ت یپل  ای عرض ورق  ۱

 mm ۴-۵۰  ت یپل ای ضخامت ورق  ۲

 Steel (Grade A – X80) ت یپل ای جنس ورق  ۳

 قهی متر بر دق  ۴۰حداکثر  سرعت خطی تست  ۴

 داری خر  ازی کانال مطابق ن ۱۰۰-۴   تعداد کانال ها  ۵

 یی قابل شناسا وبیع ۶
و   FBH Ø 3mmسوراخ   کیتورق معادل  ای یدوپوستگ  وبیع

 بزرگتر 

 محدوده مورد تست  ۷
 بعلاوه  داری خر ازی% عرض ورق مطابق ن۲۵-۱۰۰تست 

 mm ۲۵ از لبه ها 
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از  استفاده  با  سیستم  انکودر    این 

ورق   زیرین  قسمت  در  که  خود 

عدد   یک  و  است  گردیده  نصب 

به   قادر  پاش،  رنگ  نشان  اسپری 

در طول    گذاری  عیب  محل  دقیق 

 است. ورق یا پلیت مورد تست  

 

 

انتخاب شرکت پژواک   ی ا یمزا

 ی خارج  ی نسبت به رقبا انیرا

 

آسان    - بسیار  بودن  دسترس  در 

فروش   از  پس  محصولات  خدمات 

 این شرکت در داخل ایران

 

مد  ی برخوردار -   و   رانیاز 

  ک یآلتراسون IIIسطح  کارشناسان

پ به    ی تمام  ی ساز  ادهیمسلط 

در    یالملل   نیو ب  یداخل  ی استاندارها 

 حوزه  نیا

 

  ی، نصب و راه انداز لی زمان تحو -

ها  نمونه  به  نسبت  تر    یکوتاه 

 ی خارج  ی شرکتها

 

کاربر  - پرسنل  کامل  آموزش 

از   بهینه  استفاده  جهت  دستگاه 

 تجهیز خریداری شده 

 

 سال خدمات پس از فروش ۱۲ -

 

الکترونیکی    - کالیبراسیون  امکان 

 دستگاه ها بطور سالیانه  

 

این    - محصولات  پایینتر  قیمت 

سازندگان   با   مقایسه  )در  شرکت 

شرکتهای اروپای غربی ( با سطح  

بکارگیری   و  برابر  تکنولوژی 

المانها، میکرو پروسسورها و نرم  

دستگاه   ساخت  در  یکسان  افزار 

 های تست آلتراسونیک 
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