
      

    

کت   ن  شر ا ی ا ر ک  ژوا پ  

ها  م  زنده سیست تجهیزات    و   سا
تراسونیک   تست  ل آ  

 

  خوردگی   کنترل و   پایش   وایرلس التراسونیک   سیستم    - 

 انلاین     و ضخامت سنجی

و   پتروشیمی   ، پالایشگاهی  صنایع  اصلی  تجهیزات 

نیروگاهی  از جمله  لوله ها ، مخازن و شیر آلات و فیتینگ  

کاهش   و  داخلی  خوردگی  تحت  مداوم  بصورت  ها، 

دسترسی مداوم همچنین    .ضخامت جداره داخلی می باشند

و مستمر به نقاط تحت خوردگی این تجهیزات بدلیل اینکه  

بعضی از این نقاط در ارتفاع بالا و یا در زیر زمین مدفون  

می باشند، همیشه میسر نیست؛ از سوی دیگر با توجه به  

اینکه امکان  نگهداری و تعمیرات پیش گیرانه و قابل پیش  

نیست، امروزه    بینی جهت جبران این خوردگی ها فراهم

به  خوردگی  میزان  پایش  برای  مختلف  کشورهای  در 

ند، از فناوری آلتراسونیک صورت آنلاین و مستمر و هوشم

  ی خوردگ   نی آنلا  شیپا  بصورت وایرلس استفاده می نمایند.

ارائه اطلاعات دق به  توجه  ا  ق،یبا  و   ی انه یگز   من،یمداوم 

و   یمیحساس مانند نفت و گاز، پتروش  عیصنا  یبرا  آلدهیا

سرماهاستروگاهین است  ممکن  هرچند   هیاول  یگذارهی. 

مزا  ازین  یشتریب اما  باشد،  بر    مدتیطولان  یایداشته  آن 

 .کندیغلبه م هانه یهز

 تست آلتراسونیک   - 

امروزه پیشرفت های روزافزونی در فناوری های بازرسی تست  

انواع با بررسی    ( صورت گرفته است کهNDTغیر مخرب )

، موجب تشخیص  و بدون ایجاد تخریبقطعات و محصولات  

 عیوب و ضخامت سنجی می گردد.  

های روش  ترین  کاربردی  از  آلتراسونیک  تست  شک   بدون 

 .می باشدعیب یابی و ضخامت سنجی در تست غیر مخرب 

به   پراب،  یک  توسط  فراصوت  امواج  آلتراسونیک،  تست  در 

به   برخورد  از  پس  امواج  این  شود،  می  ارسال  دیواره  داخل 

دیواره داخلی، منعکس شده و توسط همان پراب دریافت می  

الکتریکی  های  پالس  به  پراب  توسط  دریافتی  امواج  گردد. 

 تبدیل و به دستگاه آلتراسونیک ارسال می گردد. 

  نگیلتریو ف   تیتقو   اتیپس از انجام عمل  کیدستگاه آلتراسون

بر    گنال، یآنها را به صورت س  ، یافتیدر  یکیالکتر  یپالس ها

 ی دهد. دستگاه با بررس  یم   شیدستگاه نما  شیصفحه نما  یرو

و    یداخل  وارهیاز د  یافتیدر  یها  گنالیس  نیب  یزمان  یفاصله ها

  ش یرا محاسبه و نما  قیضخامت دق، عیوب و  سرعت صوت

 دهد. یم
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 تست آلتراسونیک  -

و   وایرلس التراسونیک پایش و کنترل خوردگیسیستم  -

 انلاین   ضخامت سنجی

 اجزاء سیستم پایش و کنترل خوردگی انلاین  -

 مزایای سیستم التراسونیک پایش خوردگی انلاین  -

 سیستم التراسونیک پایش خوردگی انلاین مشخصات فنی  -

 سیستم هوشمند وایرلس التراسونیک پایش و کنترل خوردگی  آنلاین 

 ت ی اهم   ل ی دلا 

  یهاستمیس  : ش ی پا   یی کارا   ش ی افزا   - 1

 از یها، نخودکار داده  لیهوشمند با تحل

ن کاهش    ی انسان  یرو یبه  را  متخصص 

 .دهندیارائه م یترقیدق ج یداده و نتا

  : ی کش م ی س   ی ها نه ی هز   کاهش - 2

موجب   ستمیس  نیا  رلسیوا  یطراح

هز نصب   یهانهیکاهش  به  مربوط 

مح  یکشمیس  یم   یصنعت  یهاط ی در 

انعطاف و    یبرا   یشتریب  یریپذشود 

 .کندینصب ارائه م

ا   ی دسترس   - 3 انلا   ی لحظه  به    ن ی و 

امکان کنترل از راه   ستم،یس  ن یا ها:  داده 

اطلاعات در   افتیو در  یدور خوردگ

م فراهم  را  موجب   یلحظه  و  کند 

تصم  یوربهره   شیافزا امکان    میو 

 شود. ی م عیسر یها یریگ

http://www.pejvakrayan.com/
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 وایرلس التراسونیک پایش و کنترل خوردگی  آنلاین سیستم  

 

 ی اقتصاد   ی ا ی مزا 

هز - و    ر ی تعم   ی ها نه ی کاهش 

 ستم، یس  نیبا استفاده از ا  :ی نگهدار 

را   زاتیتجه  یخوردگ  توانیم

کرد و از    ش یپا  رانهیشگیصورت پبه

 ی ریجلوگ  یناگهان  یهایخراب

ا هز  نینمود.  از   یناش  یهانهیامر 

را   دیو توقف تول  یاضطرار  راتیتعم

 .دهدیکاهش م

مف   ش ی افزا   -   : زات ی تجه   د ی عمر 

وضع  شیپا  ی خوردگ  تیمداوم 

مد را    زاتیتجه  نهیبه  تیریامکان 

طول   شیو  باعث افزا  کندیفراهم م

ن کاهش  و  آنها  تعو   ازیعمر    ضیبه 

 .شودیزودهنگام م

تجه -  واردات  مشابه    زات ی کاهش 

  ستم، یس  نیا   یبوم  یطراح  : ی خارج 

را   یخارج  یهابه واردات نمونه  ازین

هز در  و  داده   ی ارز  یهانه یکاهش 

 .کندیم ییجو صرفه 

مواد: -  مصرف  ا  کاهش    ن یدر 

  ی به مصرف کوپن ها  یازیروش، ن

 وجود ندارد. یخوردگ

کت   ن  شر ا ی ا ر ک  ژوا پ  

 
ها  م  زنده سیست و تجهیزات    سا

تراسونیک   تست  ل آ  

 

 خوردگی انلاین  و کنترل  اجزاء سیستم پایش  

 شرفته ی پ   ی حسگرها   - 

این    (Ultrasonic Sensors)  کیالتراسون  یحسگرها  - 1

در نقاط حساس تجهیزات  صنایع    وبه انتخاب مشتری    سیستم،

می گردند نصب  نیروگاهی  و  گاز  التراسونیک  نفت،  امواج   .

جداره  تجهیز تابانده    به داخل  ها،  ب(احسگر ) پر  توسط این

،  (ساعت 12در هر یکبار حداقل )د و بصورت مداوم نمی شو 

  نمایند میلیمتر اندازه گیری می   دهمضخامت جداره را با دقت 

اتاق   و  بصورت آنلاین و با ماژول وایرلس به مرکزداده ها را  و  

 . نمایند کنترل ارسال می

برا  ی طیمح  یحسگرها  - 2 دما(    ط یشرا  لیتحل  ی)رطوبت، 

 . یطیمح

 واحد پردازش داده   - 

کنترل مرکز  های  هوشمند  در  داده  تمامی  اندازه ،  از  حاصل 

ضخامت جداره های مختلف تحت خوردگی کل یک  گیری  

مدیریتی    مجموعه افزار  نرم  با  پتروشیمی  یا  و  پالایشگاهی 

 پردازش می گردد.  و سازی شدهپیاده

افزار  نرم  جامعه  ب  این  گره  ،  صورت  از  را  اطلاعات  تمامی 

و دریافت    (Gateway Node)دروازه   نماید  و    می  ماکزیمم 

نرخ   تعیین و را مینیمم ضخامت  جداره های تجهیزات حساس

گردد می  مشخص  میزانو    خوردگی  از  خارج   هشدارهای 

 مقادیر خوردگی  به مشتری ارائه می شود. 
 

 ی ارتباط   ستم ی س   - 

شبکه   اطلاعاتی،  کم  ،LoRaWanشبکه  بسیار  توان ارسال 

 کند.  ها را با بازه پوشش چندین کیلومتری فراهم می داده

به  شبکه  دریافت  گونهپیکربندی  و  ارسال  تا  شده  طراحی  ای 

به تنظیمات    اطلاعات بدون مشکل و مرتب انجام شود و نیاز

یا کم  اضافه  نباشد. هم چنین  اپراتور  توسط  کردن هر مستمر 

 داشت. یک از نقاط تست، تأثیری در کلیت پیکربندی نخواهد  

ارتباط و    شامل بخش آلتراسونیک  ،های شبکهر یک از گرهه

گیری سنسور تست ضخامت با بهره   4رادیویی، قابلیت خواندن  

می را دارا    هاارسال و دریافت داده جهت  پراب ثابت شده  4از  

 باشد.

 ه ی منبع تغذ   - 

باتر   تیقابلاین سیستم   با   ، را دارد  مصرفکم  یهای عملکرد 

کند که تا دو سال نیاز باتری تعبیه شده این امکان را فراهم می

به توان مصرفی تأمین شود و مجدداً با تعویض باتری ادامه کار  

 انجام خواهد پذیرفت. 

 ( Protective Enclosure)  ی محافظت   زات ی محفظه و تجه   - 

 ی هادر محفظهبایستی  ها  سنسورها و پردازنده  ی نظیرزاتیتجه

از مواد   یناش  یخوردگو  دیشد  یدماها،  رطوبت  مقاوم در برابر

 یی نگهداری شوند.ایمیش

http://www.pejvakrayan.com/
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 وایرلس التراسونیک پایش و کنترل خوردگی  آنلاین سیستم  

 

انتخاب شرکت پژواک   ی ا یمزا

 ی خارج  ی نسبت به رقبا انیرا

 

آسان    - بسیار  بودن  دسترس  در 

محصولات   فروش  از  پس  خدمات 

 این شرکت در داخل ایران

 

مد  ی برخوردار -   و   رانیاز 

  ک یآلتراسون IIIسطح  کارشناسان

پ به    ی تمام  ی ساز  ادهیمسلط 

در    یالملل   نیو ب  یداخل  ی استاندارها 

 حوزه  نیا

 

  ی، نصب و راه انداز لی زمان تحو -

ها  نمونه  به  نسبت  تر    یکوتاه 

 ی خارج  ی شرکتها

 

کاربر  - پرسنل  کامل  آموزش 

از   بهینه  استفاده  جهت  دستگاه 

 تجهیز خریداری شده 

 

 سال خدمات پس از فروش ۱۲ -

 

الکترونیکی    - کالیبراسیون  امکان 

 دستگاه ها بطور سالیانه  

 

این    - محصولات  پایینتر  قیمت 

سازندگان   با   مقایسه  )در  شرکت 

شرکتهای اروپای غربی ( با سطح  

بکارگیری   و  برابر  تکنولوژی 

المانها، میکرو پروسسورها و نرم  

دستگاه   ساخت  در  یکسان  افزار 

 های تست آلتراسونیک 

 

کت   ن  شر ا ی ا ر ک  ژوا پ  

 

 مزایای سیستم التراسونیک پایش خوردگی انلاین 

طور خودکار و هوشمند  به  یخوردگ  ن یآنلا  شیپا  یهادستگاه ✓

را ثبت   یخوردگ  یهاداده  شرفته،یپ  یحسگرها  و با استفاده از

قابل  کنندیم به  با توجه  اپراتور در   یبالا، خطا  نانیاطم  تیو 

 . دینما ی را حذف م یو کنترل خوردگ یریاندازه گ

آلتراسون  یریبکارگ  با ✓ عنوان    ستمیس  نی ا  ک،یامواج    ک یبه 

 رود.   یکار به شمار م  طیپرسنل و مح  یو سالم برا  منیروش ا

شود    یحساس فراهم م  زاتیتجه  یو نگهدار  راتیتعم  امکان ✓

پ با  احتمال  یریشگیو  موجب    یناش  یاز خطرات  انفجار،  از 

  ه یو حفظ سرما  زاتیعمر تجه  ش یافزا  ، یمال  یها  نهیکاهش هز

 گردد. یم

ف  ازین ✓ حضور  مح  یانسان  یاپراتورها  یکیزیبه   ی هاط یدر 

خطوط لوله در ارتفاع    ای خطرناک مانند مخازن تحت فشار  

 آورد.   یرا به ارمغان م  یانسان  شیو در فصول گرم، آسا  ستین

 (  متریلی)دهم تا صدم م یخوردگ  ریمقاد صیتشخ  یدقت بالا ✓

 . ستین یازین یخوردگ یکوپن ها رینظ  یقطعات مصرف به ✓

 است. یسازگار و بدون آلودگ ستیز طی مح با ✓

 ندارد. ازین زاتیتجه وارهید یبه سطح داخل یدسترس به ✓

 کار فراهم است.  ندیفرا  نیدر ح  زیتجه  یکنترل خوردگ  تیقابل ✓

 باشد.  یثبت و ضبط اطلاعات م تیقابل یدارا ✓

به   (Corrosion Rate) میزان نرخ خوردگی تعیینامکان  ✓

 ویژه  و توسط نرم افزار صورت اتوماتیک 

 

 

   (Real-Time Monitoring)  یمداوم و زمان واقع شیپا ✓

خوردگ  در ✓ کنترل  و    یناگهان  رات ییتغ  ن، یآنلا  یروش 

 شوند.  یم ییبه سرعت شناسا یدر خوردگ یجیتدر

ن  یخوردگ  نیآنلا  شیپا ✓ بدون  و  به   ازیبه صورت خودکار 

 .شودی انجام م زاتیتوقف تجه

است    ن یآنلا  شیپا  یهاستمیس  هیاول  نهیهز  اگرچه ✓ ممکن 

  زات، یتوقف تجه  یهانهیکاهش هز  لیبالاتر باشد، اما به دل

طولان  ی منیا  شیافزا در  خطاها،  کاهش   مدتیو 

 تر است.صرفه بهمقرون 

داده  با ✓ از  م  یهااستفاده  خوردگ  توانی مداوم،  را   یروند 

برنامه  ل یتحل تعم  ینگهدار  یهاو  به   راتیو  صورت  را 

 کرد.  میتنظ رانهیشگیپ

م  یخوردگ  یابیارز  یحسگرها ✓ مناطق  توانیرا  نصب    یدر 

 ایدشوار    یدست  یریگاندازه  یها برابه آن  یکرد که دسترس

 خطرناک است.

ها  داده  نیکه ا  کندیم  ویو آرش  رهیداده ها را ذخ  ستمیس  نیا ✓

پ  ل یتحل  یبرا و   ار یبس  زات یتجه  تیوضع  ی نیبش یبلندمدت 

 هستند. دیمف

وجود    رانیآسان به خدمات پس از فروش در داخل ا  یدسترس ✓

 دارد.

 شود. یانجام م رانیدستگاه در داخل ا انهیسال ونیبراسیکال ✓

ها  م  زنده سیست و تجهیزات    سا
تراسونیک   تست  ل آ  
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Temperature Range  -20---+70  °C 

Resolution  0.05 mm 

Thickness range  3-40mm 

Channels per node  4 Channel 

Battery type  Lithium D 

Battery life  5 Years 

Communication WIRELESS 

Communication protocol 

between node and gateway 
LoraWan 

Communication protocol 

between gateway   and 

Server 

Ethernet-USB-ModBus 

(Rs485) 

Security  128-bit Encryption 

Max units per gateway  100 

Maximum total number to 

devices  
400 

Access Limit  
900 m at Industrial Zone  and  

2 - 5Km Outdoor 

Data outputs 

Thickness - Wall Lost Rate -

Temperature - A-Scan -

Battery replacement time  

Export  Data Base 

Calibration  
At installation and Annual 

Manual 

Battery remaining life  
5 Years (one Measurement 

per Day) 

Application  

Thickness Measurement  for 

Pipe & Vessels at Low 

temperatures, measurements 

through coatings 

Cable length 
3  meter ( 5 and 10 meter  

Optional) 

Thermocouples per 

Hub 
2 

Maximum distance 

from measurement 

location 

10 m 

Sensor connector 
Sensor standard connector 

is Lemo 00 plug 

UT hardware 

compatibility 

 Compliant with ISO 

22232 Standard 

Measurement standard 

Solution compatible with 

ISO 16809 and 

conventional in-service UT 

procedures 

IP Rating IP67 

Standard Certificate 
IECEx Zone 0  & -

20<T<70 °C 

Hub Dimensions 255×195×92 mm 

Mounting 
Mounted by Stainless Steel 

Straps 

Weight 3.5 Kg 

Signal to Noise Ratio in 

Ultrasonic 

Measurement  
>20db 

LoraWan Spec. 

Operates using LoRaWAN 

Sub-Gigihertz digital radio 

frequency 

local network 
LoRa-WAN (node to 

gateway) 

Probe Material  Stainless Steel 304 

Probe Type Dual  

Probe diameter  10mm 

Probe Height 47 mm 

Probe Diameter 16mm 

Coupling Probe on Pipe 

Surface 
Permanent Coupling 

Probe Frequency  5 MHz 

 وایرلس التراسونیک پایش و کنترل خوردگی  آنلاین سیستم  

 

کت   ن  شر ا ی ا ر ک  ژوا پ  

 
ها  م  زنده سیست و تجهیزات    سا

تراسونیک   تست  ل آ  
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وایرلس التراسونیک پایش و کنترل خوردگی  آنلاین سیستم  مشخصات فنی  

 پژواک رایان

 

http://www.pejvakrayan.com/
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 سیستم هوشمند وایرلس التراسونیک پایش و کنترل خوردگی  آنلاین 

 

کت   ن  شر ا ی ا ر ک  ژوا پ  

 

ها  م  زنده سیست ، تجهیزات و  سا
تراسونیک   تست ی  ها پراب   ل آ  

 

ها  م  زنده سیست و تجهیزات    سا
تراسونیک   تست  ل آ  

 

ها  م  زنده سیست و تجهیزات    سا
تراسونیک   تست  ل آ  

 

کت   ن  شر ا ی ا ر ک  ژوا پ  

 

http://www.pejvakrayan.com/

