
      

    

ق  ی ق د ع  ی ا ن صن ا ی ا ر ک  ژوا  پ

ها  م  زنده سیست ، تجهیزات و  سا
تراسونیک   تست ی  ها پراب   ل آ  

 

 تست آلتراسونیک   - 

بازرسی   های  فناوری  در  روزافزونی  های  پیشرفت  امروزه 

با بررسی    صورت گرفته است که   (NDT)تست غیر مخرب  

ایجاد تخریب بیلت های فولادی   ، موجب تشخیص  و بدون 

   ها می گردد.   انواع بیلت و ضخامت سنجی    عیوب 

 بدون شک تست آلتراسونیک از کاربردی ترین روش های 

یابی در  تست غیر مخرب   نوع  ا در    و ضخامت سنجی   عیب 

 . می باشد بیلت های فولادی چهارگوش و گرد  

آلتراسونیک در   امواج فراصوت تست  پر   ،  به  ا توسط یک  ب، 

این امواج پس از برخورد  می شود، ارسال بیلت داخل دیواره 

دیوا ب  داخلی ر ه  پر بیلت   ه  همان  توسط  و  شده  منعکس  ب  ا ، 

به پالس های  توسط پراب  دریافت می گردد. امواج دریافتی  

 .  گردد الکتریکی تبدیل و به دستگاه آلتراسونیک ارسال می  

  نگ ی لتر ی و ف  ت ی تقو  ات ی پس از انجام عمل  ک ی دستگاه آلتراسون 

بر   گنال، ی آنها را به صورت س  ، ی افت ی در  ی ک ی الکتر  ی پالس ها 

 دهد.    ی م   ش ی دستگاه نما   ش ی صفحه نما   ی رو 

 

 

 بیلت های فولادی اهمیت بازرسی    - 

و    لت ی اسلب، بلوم، ب   ر ی نظ   ی انواع مقاطع فولاد   د ی تول   ند ی فرآ 

.  رد ی پذ   ی م   گرد، معمولا در دو مرحله صورت   ی شمش ها 

و در مرحله    ده ی گرد   ی گر   خته ی مقاطع ر   ن ی در مرحله اول، ا 

  ی نوردکار   ات ی شده، تحت عمل   ی گر   خته ی دوم، مقاطع ر 

 نظر برسند.   مورد تا به ابعاد و خواص    می گیرند قرار  

  وب ی انواع ع   ، گونه مقاطع   ن ی ا   مراحل مختلف ساخت   در 

سطح   ی داخل  قب   ی و  ها   ل ی از  حفره  و    یی هوا   ی ترک، 

 .ندی آ   ی حبس سرباره، آخال و .... بوجود م   ، ی ض انقبا 

ا توجه به  و ب   ت ی ابعاد و موقع   ل ی به دل   وب، ی ع   ن ی از ا   ی برخ 

فولاد    ت ی ف ی هستند که ک   ی وب ی آنها در صنعت، جزء ع   کاربرد 

کاهش   شدت  به  و را  دهند  حوادث    می  بروز  ساز  زمینه 

   . د ن گرد می    حساس   ع ی در صنا ناگوار  

  ی فولاد   مقاطع انواع    د ی تول   ند ی در فرآ   وب ی ع   ن ی ا   یی لذا شناسا 

  ی فولاد، برا   ی آنها در ساختار داخل   ع ی توز   ی از الگو   ی و آگاه 

  است   ی مهم و موثر   ار ی پارامتر بس   دکنندگان ی تول خریداران و  

 و از بروز حوادث ناگوار احتمالی پیشگیری می نماید. 

 بیلت های فولادی اهمیت بازرسی    - 

 

 تست آلتراسونیک   - 

 

 شرکت پژواک رایان صنایع دقیق   - 

 

اتوماتیک   -  و    ، جوش   بازرسی   سیستم  یابی  عیب 

سنجی  و   آلتراسونیک   تست   ضخامت  شمش    انواع 
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 تست  عیب یابی و ضخامت سنجی ،جوش بازرسی سیستم اتوماتیک 

 فولادی  بیلت انواع شمش و  آلتراسونیک 
 (FLAW HUNTER UBT 109 ) 

 



 

  

بر رو   ژه ی و   ق ی تعل   زم ی از مکان  ب   ی خود، کاملا  در    لت ی سطح 

 .باشد   ی حال حرکت شناور م 

نسبت    ی ها در داخل پراب هلدرها و به فاصله مشخص   پراب 

 .قرار گرفته اند  گر ی کد ی به  

 

 

 

 

 

 

 

کنند و    ی م   لت ی نرمال وارد ب   ه ی را با زاو   ی امواج صوت   ، ب ها ا پر

  ک ی معادل   ی صفحه ا  و   ی حجم  وب ی ع   ه ی کل  یی قادر به شناسا 

از هر سطح تا    mm  ۴  از عمق   FBH Ø 2mmسوراخ  

 باشند.   ی م   لت ی ضخامت و در طول کل ب   ی انتها 

  متر ی ل ی م ۲۰تا    یی ها با مقدار خارج از راستا   لت ی تست ب   ت ی قابل 

انتها   ک ی در   و  ابتدا    ژه ی و   ار ی بس   ستم ی س ،  ها   لت ی ب   ی متر 

راستا   ص ی تشخ  پ   یی عدم  ب   چش ی و  رنج  از  و    لت ی خارج  ها 

با    ی ها   لت ی از ورود ب   ی ر ی خاص جهت جلوگ   ی من ی ا   ستم یس 

رنج   از  خارج  از ابعاد  جلوگیری  به  سیدن  ر  ب ی آس   جهت 

  ی دستگاه م   ن ی منحصر به فرد ا   خصوصیات   گر ی دستگاه از د 

از د  تست مشابه موجود در    ی ها   ستم ی س   گر ی باشدکه آن را 

 نموده است.   ز ی متما   ا یدن 

را می توان به گونه  ین سیستم  با توجه به درخواست مشتری، ا 

قابلیت    ، ی ویژه با جابجایی پراب هلدرها  ای طراحی کرد که  

 . تست هر دو نوع بیلت چهارگوش و گرد را دارا باشد 

 

 

 

 

  ی افت ی در   ی ها   گنال ی س   ن ی ب   ی زمان   ی فاصله ها   ی دستگاه با بررس 

را    لت ی ب   واره ی د   ق ی و سرعت صوتُ ضخامت دق    ی داخل   واره ی از د 

 دهد.   ی م   ش ی محاسبه و نما 

 ق ی دق   ع ی صنا   ان ی شرکت پژواک را  - 

بن   شرکت  را   ان ی دانش  عنوان    ق ی دق   ع ی صنا   ان ی پژواک  به  که 

پ  تجه   شرو ی شرکت  پراب،  س   زات ی سازنده  تست    ی ها   ستم ی و 

صنا   ک ی آلتراسون  ا   ع ی در  به    ران ی مختلف  توجه  با  است،  فعال 

مقاطع    ی بازرس   ند ی فرا   ت ی اهم  با  فولادی  های  بیلت  انواع 

پ   چهارگوش و گرد  منظور  به  ناش   ی ر ی شگ یو  از    ی از خطرات 

  بیلت  که از این نوع    ی صنایع حساس در    ی احتمال   وب ی ع   جاد ی ا 

  ی بازرس سیستم  و ساخت    ی اقدام به طراح   ، ها استفاده می کنند 

انواع بیلت    ی ضخامت سنج و    ی اب ی   ب ی ع منظور به  ،  ک ی آلتراسون 

 . نموده است   های فولادی 

ع   ، ی بازرس   ک ی اتومات   ستم ی س  - و    ی اب ی   ب ی تست، 

سنج    ی فولاد   یها   لت ی ب   ک ی آلتراسون   ی ضخامت 

(FLAW HUNTER UBT 109) 
FLAW HUNTER UBT 109  ، ی ها  لت ی به منظور تست ب  

ابعاد مختلف   ی با شکل هندس   ی فولاد  با     چهارگوش مربع و 

mm۵۰×۵۰ تا  mm  ۱۵۰×۱۵۰   و گرد تا قطر  mm  ۲۰۰ 

  .است   ده ی گرد   ی طراح 

ب   مم ی تست ماکز   ی برا   ستم یس   ن ی ا   در    ک ی که معادل    لت ی ابعاد 

بر رو ا پر   ۸باشد،    ی م mm  ۱۵۰ ×۱۵۰  لت ی ب  هر سطح    ی ب 

  ی ب برا ا کانال و پر  ۳۲  ی شده که مجموعا دارا   ی طراح   لت ی ب 

 .باشد   ی م   لت ی تست از هر چهار وجه ب 

پر   ستم ی س   ن ی ا   در  تکن ا چهار  با  مجزا  هلدر  آب    ک ی ب  ستون 

(Water Column )   ی ر ی بهره گ   است که با   ده ی گرد   ی طراح 
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ذخ   ستم ی س   ن ی ا  و  ثبت  به    ره، ی قادر 

در    ج ی نتا  تست    پ ی استر   ۳۲کامل 

  ز ی آنال   ت ی چارت متفاوت بوده و قابل 

مکان   ی عمق   ت ی موقع  در    وب ی ع   ی و 

 می باشد. را دارا    لت ی طول ب 

دو عدد انکودر  همچنین با استفاده از  

مجزا  رنگ پاش    ی عدد اسپر   پنج و   

عنوان   به  رو که  بر  چهار    ی مارکر 

، قادر  ند سطح مجزا قرار داده شده ا 

  وب ی محل ع   ق یدق مشخص کردن  به  

 باشد.   ی م   لت ی در طول ب 



 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 FLAW HUNTER UBT 109  ستمیقابل تست با س یها لتیمشخصات ب

 مقادیر  نام مشخصه ردیف

 ابعاد بیلت ها  1
 قطر  و بیلت های گرد تا mm۱۵۰  × ۱۵۰  بیلت های مربعی شکل تا

mm۲۰۰ 

   متر ۱۲تا  ۴ طول بیلت ها  2

 بیلت ها جنس  3
Carbon Steel and Alloy steel (High, medium, low, 

stainless) 

 متر بر دقیقه ۲۵حداکثر  سرعت خطی تست  4

 Max. 60°c دمای بیلت  5

 FBH Ø 2mm  انواع عیوب حجمی و صفحه ای معادل یک سوراخ عیوب قابل شناسایی  6

 m۶در طول  mm۳۵ حداکثردر یک متر ابتدا و انتها و  mm ۲۰ مقدار عدم راستایی بیلت ها  7

 محدوده مورد تست  8
ابتدا   mm۱۰۰ تست از هر چهار سطح در طول بیلت ها به استثنای 

 وانتهای بیلت 

ها  م  زنده سیست ، تجهیزات و  سا
تراسونیک   تست ی  ها پراب   ل آ  

 

 ۳، واحد ۱۹بلوار آیت الله کاشانی، بعد از خیابان نجف زاده فروتن، ساختمان ایران، پلاک  –نشانی : تهران 
 ۰۲۱ - ۸۸۶۸۰۰۸۳و ۰۲۱-۴۴۰۵۷۶۴۶و  ۰۲۱- ۴۴۰۵۸۳۵۳تلفن: 

 ۴۴۰۵۵۴۷۴فکس : 
website: www.PejvakRayan.com 
e_mail:Info@PejvakRayan.com                                                            

از    ن ی آفلا   ون ی براس ی کال   ستم یس 

ا   ی ها   ی ژگ ی و  فرد  به    ن ی منحصر 

  و   ون ی براس ی باشد که کال   ی م   سیستم 

از    ی نگهدار   رات ی تعم  را  دستگاه 

تول  و    از ی ن   ی ب   د ی توقف خط  نموده 

 . د ی نما   ی م   ن ی کاربران را تام   ت ی امن 

انتخاب شرکت پژواک   ی ا یمزا

 ی خارج  ی نسبت به رقبا انیرا

 

آسان    - بسیار  بودن  دسترس  در 

فروش   از  پس  محصولات  خدمات 

 این شرکت در داخل ایران

 

مد  ی برخوردار -   و   رانیاز 

  ک یآلتراسون IIIسطح  کارشناسان

پ به    ی تمام  ی ساز  ادهیمسلط 

در    یالملل   نیو ب  یداخل  ی استاندارها 

 حوزه  نیا

 

  ی، نصب و راه انداز لی زمان تحو -

ها  نمونه  به  نسبت  تر    یکوتاه 

 ی خارج  ی شرکتها

 

کاربر  - پرسنل  کامل  آموزش 

از   بهینه  استفاده  جهت  دستگاه 

 تجهیز خریداری شده 

 

 سال خدمات پس از فروش ۱۲ -

 

الکترونیکی    - کالیبراسیون  امکان 

 دستگاه ها بطور سالیانه  

 

این    - محصولات  پایینتر  قیمت 

سازندگان   با   مقایسه  )در  شرکت 

شرکتهای اروپای غربی ( با سطح  

بکارگیری   و  برابر  تکنولوژی 

پروسسورها و نرم  المانها، میکرو  

دستگاه   ساخت  در  یکسان  افزار 

 های تست آلتراسونیک 
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