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 مقدمه
نرریه دسو  مهندسرری الزترونیک و اتوماسرریو م مزانیکم  شررر ت واوار یانا م متلررز  از یروهی ازمتخنررل

 .باشدمخرب میهای غیرستت  امپیوتر و افزای ونر 

لاویی مدی    آلتراسررونیک و با توته به دسررتگاه ها و سرریسررتم های تسررت انه شررر تم تهت دسررتیابی به فن
 ایبرد منحنرررر ب رد اسرررت اده از امواا آلتراسرررونیک دی تسرررت و دی  نابی لات ان و محنرررو ن  رررن تی 

ن تم یاز و فو د سازیم ختسف نظیر مختسف و حساسم وس از سالیا  متمادی  ای و واوهش دی  نانع م
تست ودی  و دستی های اتوماتیک ها و دستگاهوتروشیمیم موفق شده است تا به فناویی ساخت سیستم

های مختسف موید نابی لات ان با اسررت اده از امواا آلتراسررونیک دسررت ویدا نماند و الادا  به سرراخت نمونه
 .نیاز  ن ت نماند

 دسررتی و  های آلتراسررونیکدی زمینه سرراخت دسررتگاه 1384ی خود یا از سررا  انه شررر تم ف الیت تحقیقات
ولا ه دی اتوماتیک چند  اناله آغاز نموده و وس از یذشرررت سرررالیا  متمادی واوهشم تحقیقان و ت   بی

 .انه زمینه موفلق به دستیابی به انه تزنولوژی مدی  یردنده است

ر ت دانش بنیا  از محنررو ن شررر ت واوار یانا  دی وس از آ  طی بازیسرری  ایشررناسررا  و بازیسررا  شرر
 .های دانش بنیا  یردندنابی به زمره شر تو ایزنابی و تانید آنهام انه شر ت موفق به یاه 96سا  

ها و دی سرررررراخت دسررررررتگاه ربهتجنزدنک به دو دهه انه شررررررر ت دایای  تیم تخنررررررنرررررریدی حا  حاضررررررر  
و  باشررندآلتراسررونیک می چند  اناله اتومان دسررتی و و ضررخامت سررنجی های تسررت و دی  نابیسرریسررتم

نجیم انواع وروب های به تامیه انواع دسرررررتگاه های ورتاب  دی  نابی و ضرررررخامت سررررر اند تا نسررررر تآماده
تسررت و ضررخامت های  ام ً اتوماتیک و دنجیتا  یاه اندازی و نا تانگزننی سرریسررتم سرراختم آلتراسررونیکم 

های های یوز دنیا و با  انا ا اسررررتاندایدملررررتری و  ب واسررررت و نیازهایآلتراسررررونیک متابق با دیخسررررنجی 
 .الادا  نمانند ( انا  64ا ت)مت دلد 

انه شر ت تا  نو  موفق به طراحیم نن  و یاه اندازی دهها سیستم تست اتوماتیک دی  نانع حساس و 
م لات ان خودیو CNGمخاز  مهم  لوی از تمسه فو دسازی هام لوله سازی های ن ت و یاز و وتروشیمیم 

و  رررنانع دنگر شرررده اسرررت و توانسرررته اسرررت یضرررانت  ام  ملرررترنا  خود یا دی تما  حوزه های  رررن تی 
  مربوطه تس  نماند.
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فرا وتی طراحی شده است و برای یسا  و دینافت امواا آلتراسونیک بر اساس ا   ا دی  نابدستگاه 
 ای از تمسه فسزانم مواد وسیمریم سررررامیزی و  امپوزنتی به مواد یسرررانای فرا ررروتی دی  نابی بسررریایی از

بسته به تیراژ لات ان مویدتست و شرانط تست و الزامان استاندایدهام دستگاه های آلتراسونیک یود. می
 می یردند. اتیک و اتوماتیک دی  ن ت است اده دی سه مد  دستیم نیمه اتوم

 وان یا شناسانی نموده و نا اننزه  آنها یا ضخامت سنجی نماند لات انواع  داخسی دیوبتواند انه ابزای می
بدنه ترتی   یا دی مرحسه سررررررونس دهی وانش  ند. مختسف و مخاز  هامیزا  خویدیی نا فرسرررررانش لوله

سررازیم  لررتیفو د سررازیم های ن تم شرریمیانیم متالویژیم ای دی حوزهتواند به طوی یسررتردهانه ابزای می
 ضا و ... است اده شود.هوانویدیم هواف

 

 ز  به ذ ر اسرررت هریونه دخ  و تنررررخ دی سرررخت افزای نا نر  افزای دسرررتگاه منجر به  
ابتا  یایانتی و ضررمانت شررر ت خواهد شررد. دی  رروین بروز دیوب دی دمسزرد دسررتگاه 

 حتما ابتدا با ولتی انی شر ت تماس برلارای  نید.

 

و تسوییری از ملرررررز ن احتمالی حتماً ابتدا لا   از هر چیز برای  ایبری بهتر دسرررررتگاه   
 دفترچه آموز  تئویی آلتراسونیک واوار یانا  یا متال ه ب رمانید.
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 گفتارپیش
 لارایدادی د نم -1-1
 نوشتای -1-1-1

 قراردادهای تایپی زیر در سراسر این سند استفاده می شود:

  خطوط(italic)  .مورب  برای نام فایل ها و مسیرها استفاده می شود 
 های پررنگ نوشتتته(highlight)  برای نشتتاد دادد تیته های منور رابه های کاربری ناماراری شتتده و تاکید بر

 کلمات خاص استفاده می شود.
 نوشته های درشت(bold) .برای بزرگ کردد و خاص کردد متن استفاده شده اند 

 

 یذایی و نمادها د مت-2-1-1
 به دلات یدانت شود: به مقریان انمنی ای هستند  ه باند نمادهای زنر  ه بر یوی دستگاه می شوند  مربوط

 دررررمررررومرررری اسررررررررررترررر رررراده مرررری شررررررررررود. هلرررررررررردایانرررره برررررچسرررررررررر  برررره دررررنرررروا  نررررک درررر مررررت 
برای دینافت اط دان ضرررویی دیبایه نگهدایی دیسررت ابزای و  ایبری آ  به دفترچه یاهنمای  ایبر مرات ه  

  نید.

 

 است اده می شود.  ختر سقوط تسمانه برچس  برای نلا  داد  وتود 

 

انه برچسررر  نادآویی می  ند  ه شرررما باند انه سررریسرررتم یا متابق با مقریان محسی زباله های الزترنزی و 
دوی بیندازند. انه سرررریسررررتم متابق با اسررررتاندایدهای سررررازمانی واوار یانا   (WEEE)تجهیزان الزترونیزی 

اسررت اده ط ق سررندم اطمینا  حا رر  شررود. با سرراخته شررده اسررت تا از دمسزرد انمه و لااب  اطمینا  هنگا  
توته به ماهیت خودم انه ابزای ممزه اسررررت حاوی مقادنر اند ی از مواد مضررررر شررررناخته شررررده برای محیط 
زنسرررت و سررر مت انسرررا  دی  ررروین انتلرررای دی محیط باشرررد. به انه ترتی م سررریسرررتم های تحت مقریان 

WEEE .ن اند به همراه زباله های دمومی دفع شوند 
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          انه برچسرررررر  برای نلررررررا  داد  وتود آهنرباهای لاوی  ه میدا  مدناطیسرررررری انجاد می  نند اسررررررت اده 
 می شود.

 نس تایباهای لاوی هستند  ه میدا  مدناطیسی حاوی آهه UIS 33اسزنر وانش خویدیی های ماوس چرخ
های حافظهم هام دسررررررتگاه نند  ه ممزه اسرررررررت بادب آسرررررری  به موایدی مانند سرررررررادتلاوی انجاد می
 و تجهیزان وزشزی نا سانر تجهیزان الزترونیزی شود. CRTنمانلگرهای 

میدا  های مدناطیسرررررری لاوی ختران مختس ی یا به همراه دایدم به وناه برای افرادی  ه از دسررررررتگاه های 
 لاس ی داخسی مانند ضربا  ساز است اده می  نند.

 

 واژه های  سیدی: -3-1-1
 :ی  سیدی  ه دی انه  تابچه بزای یفته اند به شرح ذن  می باشندبرخی واژه ها

 سیگنالی که در اثر انعکاس موج صوتی از دیواره پشت قطعه ایجاد می گردد.: Back Wallسیگنا  

 به محور افقی صفحه نمایش دستگاه گفته می شود که مبتنی بر زمان می باشد.: (Time Base) محوی وانه زمانی

ش انعکاسی یا پالس اکو روشی است که یک پروب، موج صوتی را به داخل قطعه موردتست ارسال نموده و رو والس ا و:

 بازتاب آن از عیوب داخلی و یا پشت قطعه را دریافت می نماید.

امواج طولی یا فشاری، امواج صوتی هستند که در آن جهت نوسان ذرات ماده با جهت انتشار موج صوتی  امواا طولی:

 و همسو می باشند.یکسان 

قابلیت شناسایی عیوب داخلی زیر سطح تست، که نزدیک به سطح ورودی موج  ت زیک وذنری نزدنک به ستح:

 صوتی می باشند را گویند.

سوراخ هایی هستند که به عنوان عیب مصنوعی برای پروب های ، FBH (Flat Bottom Hole)سوراخ های  : FBHسویاخ 

 یده و کف آنها کاملا تخت و کاملا موازی با سطح ورودی پرتو صوتی می باشد.درجه استفاده گرد 0نرمال 

FSH:  این عبارت که مخففFull Screen Height  می باشد، به ارتفاع کل صفحهA-Scan  اطلاق گردیده و نمایانگر کل

 می باشد. A-Scanصفحه   %100صفحه یا 
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 احتیاط و الزامان  سی -1-2
 الادامان دمومی احتیاطی -1-2-1

 فترچه یا برای مرات ان ب دی دی مزانی امه لارای دهید.انه د 
 .مراح  بهره بردایی  ه دی اننجا شرح داده شده است یا به دلات دن ا   نید 
 بندی و دفترچه یاهنمای دسرتگاه  تما  هلردایهام نادداشرت ها و دسرتویال م  های ملرخه شرده یوی بسرته 

 یا یدانت نمانید. 
 

 الادامان احتیاطی مهم -1-2-2

هت اسررررررت اده بهینه و افزانش دمر م ید دسررررررتگاه می بانسررررررت نزان زنر یا یدانت  ایبر ت
 نماند:

 الادامان تما   ه دی ن حا ررررررر  نا یاطم هام دسررررررتگاه نیتابجا و نق  و حم  یبرا  
         تنرریدررا یدیسررررررت برره میبررایبر الزامرران تنرریدررا بررا و یمحس هیلاوان ط ق یمننا یاطیرراحت
 .شود یم
 .شوند برده بزای و یانداز یاه طمنشرا واتد ورسن  وسطت دنبا فقط زیتجه هنا  
. شرروند اسررت اده شرردهم فنت ر  ی  ابن  یدو  تسررت از غير مقا رردي براي ن ايد تجهيزان  

 .ردی وذننم نادیست است اده از یناش    یآس یونه هر لا ا  دی یتیمسئول ا نیا واوار
ً  دسررررررتگاه دی رمجازیغ رانییتد از و دینزن اسررررررت اده هنگز نتا لات ان از    یخوددای تدا

 .دنیفرما
  ای نا . هسرررتند مهنا  ای رد طنشررررا دی لرررهیهم زانمیتجه  ه دی ن حا ررر  نا یطم1  

 منظم فوا   دی یا یاحتمال یها  یآس یبریس و یدمسزرد یها تست دنبا طنشرا واتد
 . دهند انجا 

 یها م دسررررررتویال  ط ق  یا لات ان یننگز نتا و یتداسررررررراز دنبا فقط مجاز  ای نا   
 .دهند انجا  یاتیدمس

 حا   نا یاطم طیمح و زانیتجه  ایم مح  یزییوا  و منظم از میا دویه ی هایبریس با 
 .دی ن

 .شود تنیدا دنبا  ای طیمح به مربوط حوادث از یریلگیو به مربوط مقریان و هیلاوان  
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 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

ً   ندم ینم  ای یدیسرررت به دسرررتگاه ایر    یابن  ید و سنسررررو یها دسرررتویال م  به لت ا
 .دیباش تماس دی ا نیا واوار ی انیولت با ان دی ن مرات ه

فقط از شایژی همراه دستگاه تهت شایژ باطری دستگاه است اده یردد و شایژی دنگری   
 به دستگاه متن  نگردد.

بهتر اسررت دی حیه شررایژ از دسررتگاه اسررت اده نگردد و دسررتگاه دی حالت خامو  شررایژ   
 شود.

 لگر از نرمی حر ت چرخ ها و وروب اطمینا  حا   یردد.لا   از اسزه با یوب  
از ینخته آب به داخ  یوبلررگر خنررو ررا یوی انزودی و  انزتوی دسررتگاه و نا اسررت اده از   

 یوبلگر داخ  آب  تداً خوددایی شود.
از اسررررت اده از یوبلررررگر بر یوی سررررتوح  هیف و زنو زده تداً خوددایی یردد. انه یونه   

 های یوبلگر و چرخ وروب چس یده و بادب خرابی آنها می شوند.مواید بر یوی چرخ 
وس از انجا  تستم حتما یوبلگر  ام  تمیز شده و داخ  با س ضدضربه مخنوص   

 لارای داده شود.
 وته برای تست یوی بد  انسا  نا تاندایا  ن اند است اده شود. به هیچ  
بر بتوی فیزنزی لااب  تنظیم فالاد هریونه لاسررمتی اسررت  ه توسررط  ای UIS 33دسررتگاه   

باشررد. بنابرانه از هریونه دسررتزایی دی آ  خوددایی فرمانید. انه  ای ممزه اسررت بادب 
 ابتا  ضمانت دستگاه شود.

و  دی ررررد 70 یبا  یطوبت اما. داید یا با و دمای  یطوبت دی  ای امزا  UIS 33دسررررتگاه   
 ان و زده  یآسرررررر کیالزترون لات ان یبرخ به اسررررررت ممزهدیته  55دمای محیط با ی 

و دمای  یطوبت دی دستگاه از است اده دی یلودم هیتو  هنبنابرا.  ند  م یا دستگاه دمر
 .دی ن اتتناب  ای هنا از ممزه حد تا و اطیاحتتر از انه مقدای  با 

 ه دی دی  وین داشته هر سئوا  و نا نیاز به یاهنمانی دی نحوه است اده از انه تجهیز    
 با ولتی انی شر ت واوار یانا  تماس حا   نمانید.فترچه بیا  نگردنده است انه د
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 کار با دستگاه ینحوه
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 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

 معرفی دستگاه. 1-2

      و یخویدی شنوا و یبازیس اهنو ورتاب م کیاتومات مهین اسزنر کن UIS 33 یوبلگر
 و ها لوله انواع اسزه یبراراسونیک بوده و بر وانه امواا آلت  ه باشد یم یسنج ضخامت
 100 تا 2 ضخامت از با تر و (نچنا 2) متر یسیم 50 لاتر با یرآهنیغ و یآهن هنوا مخاز 

 . باشد یم آنها یسنج ضخامت و یخویدی زا یم شنوا به لاادی و است شده یطراح متریسیم

 از ا یس انتقا  و ن ای ا و لوله های زانیتجه یخایت تدایه به یدسترس با دستگاه هنا
 چرخ دای وروب کن و انزودیدای مگنت چرخ ددد چهای به مجهز  ه خود وناه یوبلگر قنطر 

(Wheel Probe) ایسا  ماده مویدتست یداخس تدایه بداخ  یا  ون ماویاء امواا باشدم یم 
 زیتجه یخویدی زا یم و یداخس تدایه مقدایضخامت میبریلت  امواا افتندی  با و  ند یم

 حالت سه به ضخامتم  نوروفا و ددد  وین به و دننما یم یریی اندازه یا تست موید
 .دهد یم شننما A-Scan, B-Scan, Heat Map یها نمودای

 از ونایی های خاص انه دستگاه می توا  به مواید زنر اشایه  رد:

  سردت با ی تست به  مک وروب چرخدای مجهز به انزودی آ 
  سی دستگاهاننچی لم 10  حه 
  یها نموداینمانش و ذخیره نتانج تست به  وین A-Scan, B-Scan, Heat Map 
  میسیمتر 10ضخامت سنجی از یوی ووشش های وسیمری تا 

سادت برای  ای  8انه دستگاه لاابسیت ذخیره انرژی تا  میسی آمپر30000باتری تک سسولی
ری آسا  و مناس م یابط  ایب اننچ و 10و با   حه نمانش لمسی   ندمداو  یا فراهم می

آلتراسونیک یا برای شما مسموس و ساده تر  و وانش خویدیی دی  نابیفرآنند ویچیده 
 سازد.می

 باشد:از تمسه  ایبرد های انه دستگاه دی  ن تم دی  نابی مواید زنر می

 خطوط لوله 

 اتصالات و زانویی 

  تحت فشار مخازن ذخیره و 
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 UIS 33 پایش خوردگیپرتابل  اسکنرکتابچه راهنمای 

ساخت شر ت واوار یانا  دی نک وزیج  UIS 33یک ورتاب  التراسون اسزنر وانش خویدیی
 ایائه می شود  ه شام  مواید زنر است: همراه با  یف ضد ضربه  ام 

  دستگاهUIS 
 دایچرخ دای و چهای چرخ مگنت انزودی وناه با وروب  یوبلگر 
  وسه ای وناهبسور  الی ره 
   چند ویه متری وروب 1.5 اب 
 تیوب حاوی  ووسنت 
  برای حم  دستگاه بر یوی شانه نا یرد بند مخنوص 
  5 آداوتوی شایژی دستگاهV, 6.5A ه همراه  اب ب 
 نک آچای تخت و نک آچای آله برای ت ونض  ستیک وروب  

 
 

 
 

 

 

 UIS 33 دستگاه
 روبشگر ویژه

 کالیبره پله ایبلوک 

 کیف ضد ضربه

 تیوب حاوی روغن گلیسیرین
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 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

 ملخنان دستگاه -1-1-2
 

 

 

Display Screen 10.1" Full HD 

PRF 1000 Hz  

Pulser Type Negative Spike Pulser 

Pulser Power 0 -340  Volt  (Adjustable in Low, Medium, High) 

Operating Mode Pulse Echo T/R Mode 

Damping 50, 200, 500 Ohm selectable 

Gain Control 0 – 75 dB with dynamic gain 

Couplant Dry Coupled With oily sponge 

Frequency Band 0.5 – 11 MHz 

Probe Model 5 MHz T/R  Wheel Probe 

Display Mode A-SCAN / B-Scan / Heat Map 

Range 500  mm in Steel 

Display Delay Full Range 

Gates 2 independent gates 

Polarity of gates Pos for peak detection, Neg for smallest signal detection 

Linearity Vertical = 0.5% (FSH) -   Horizontal ±0.2% (FSW) 

Transducer Connectors Lemo  

Alarms Independent Light for Gate A, Gate B 

Auto Calibration Automated calibration of Range , Probe delay and Velocity 

Velocity 300 - 15000 m/s 

Zoom Expands range and delay on B-Scan and Heat Map 

Test Object Diameter Min: 50 mm (2 in)    -     Max: Flat Surface 

Material Thickness 2.5 – 100 mm (0.1 – 4 in) 

Measure Unit inch,mm 

Data Ports USB 

Measurement Modes Peak, Flank, Zero Cross 

Measurement Parameter Thickness, Velocity, Probe Delay 

Calibration Standard EN12668-1 - 2010 

Temperature Operating -5°C to 55°C 

Warranty One Year warranty 

Dimention 280 × 231 × 69  With Damper  

Weight 2.95 kg Electronic Unit  -  1.5 Kg Scanner 

Voltage Supply 5V- 6.5A 
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 UIS 33 پایش خوردگیپرتابل  اسکنرکتابچه راهنمای 

 دستگاه با ینمای  -2-1-2

دی انه بخش لارای دایند  ه دی تنررررررونر زنر لااب  ملررررررراهده ووین ها و ایت اطان دسررررررتگاه 
 :باشندمی

 

 

 
 

 

 

 

 برای یوشه و خامو   رد  دستگاه از انه  سید است اده می شود. :دکمه ی پاور 
   درگاهUSB:  به نک فان  های ذخیره شرررررررده دی دسررررررتگاه      از انه دییاه برای انتقا  

  اده می شود.است (مانند فسش نا ی )ی خایتیحافظه
   :شارژر صال  شرررایژی به انه مح   سرررو تبرای شرررایژ  رد  باتری های دسرررتگاه  محل ات

 متن  می شود.
  انه  انزتوی  ه از نوع لمو چند ویه اسررت برای ایسررا  و دینافت  :پروب و انکودرکانکتور

 ولتاژ وروب و اتنا  انزودی یوبلگر به  وین نزجا است اده می یردد. 

 

 

 

 

 USBدرگاه  کانکتور پروب و انکودر

 دگمه پاور)روشن و خاموش( ورودی شارژر
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 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

 ی تان ی دستگاهنما -3-1-2
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 دمپرهای لاستیکی

 کلیپس های بند دستگاه

 پایه تکیه گاه قابل تنظیم
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 UIS 33 پایش خوردگیپرتابل  اسکنرکتابچه راهنمای 

 دستگاه نییوبرونمای  -4-1-2

 ا هر دی. دهد یم  یتلررررز نچنا 10 یلمسرررر لررررگرننما یا دسررررتگاه نییوبرو ینما ادظم بخش
 مانیتنظ یبرا نیها نهنیز  یدایا یاست سمت ون  دستگاهم افزای نر  یها بخش و   حان

 .باشد یم نر  افزایی

 

 

 
 

 

 

 

 

 اینچ لمسی 10صفحه نمایش 
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 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

 یوبلگر م رفی -5-1-2

مناس  به ستوح فسزی  م برای تابجانی با دست و چس ندییبا وز   یوبلگر انه دستگاه 
 طراحی شده است. 

                    

 
 

انه یوبلگر بتوی ویوسته یوی ستح حر ت به  مک چرخ های مگنت و وروب چرخدای خودم 
ا   وین ددد دنجیت ند تا بهیا به دستگاه ورتاب  ایسا  می (ستح) رده و ضخامت دنوایه 

بنابرانه انه سررررریسرررررتم نسررررر ت به ضرررررخامت سرررررنج های  و تنررررراونر ینگی به نمانش دیآند.
دهندم دایای لاابسیت  رررررروین نقته ای نمانش میآلتراسررررررونیک م مولی  ه ضررررررخامت یا به

 ه می تواند تنونر ستح مقتع دنوایه لات ه موید تست یا نمانش  باشدفردی میمنحنر به
 دهد.
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 UIS 33 پایش خوردگیپرتابل  اسکنرکتابچه راهنمای 

 و اتزای یوبلگر ملخنان فنی  -1-5-1-2
 

Aluminum Alloy Body Material 

120 × 65 × 60 mm Dimension 

4 Magnet Wheels Equiped with Encoder Abilities 

5 MHz Special T/R Wheel Probe  Probe Type 

70º C Operation Temprature 

97% Humidity 

LEMO Connector 

 
 

 نمای زنرنه یوبلگر یا به تنونر  لیده است.شز  زنر 
 

 
 

 

چرخ های مغناطیسی جهت 

 چسبندگی بهتر

 لاستیکی برای نرمی و حرکت بدونلایه 

 طکاک روی سطحاص

ثبت مسیر طی  انکودر جهت

 شده

 

پیچ های نگهدارنده محور 

 چرخ پروب

 اسفنج کوپلنت

 چرخ دار T/Rپروب 
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 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

 نر  افزای دستگاه -6-1-2

اننچی خودم دنگر نیازی به د مه های فیزنزی نداید.  10انه دستگاه با   حه نمانش لمسی 
لااب  تدییر  و نر  افزای دستگاه بنوین لمسی تمامی تنظیمان موید نیاز یوی   حه نمانش

 A-Scan, B-Scan, Heat Mapلاادی به نمانش نتانج تسررت به سرره حالت  UIS 33اسررزنر  اسررت.
به  ررروین آن نه و آف نه می باشرررد  ه تس یق انه سررره حالت نما م لادین تحسی  نتانج یا 

 به شدن با  می برند.

 
 

 
 

 
 

A-Scan 

B-Scan 

Heat Map 
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 UIS 33 پایش خوردگیپرتابل  اسکنرکتابچه راهنمای 

ی توا  اسرررررزه های ذخیره شرررررده یا بازخوانی  رده و تحسی  هابا اسرررررت اده از انه برنامه می
 سیگنا  یا دی زما  دلخواه دی  امپیوتر انجا  داد.

به طوی  سی دی نر  افزای انه دسررررررتگاه چند  رررررر حه مت اون برای انجا  تنظیمان و  الی ره 
بخش  دستگاه  و آنالیز و استخراا نتانج تست دی نظر یرفته شده است  ه دی ادامه انه چند

 به طوی  ام  تلرنح می یردند.

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

 23 / 69 | www.PejvakRayan.com                                                                                                            

 

 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

 فحه نخست نرم افزارص -1-6-1-2

دی ابتدا  ه دستگاه یوشه می یرددم   حه او  نر  افزای نمانا  می یردد  ه دایای چهای 
 یزننه به شرح ذن  است:

1) NEW INSPECTION: .برای شروع یک تست جدید این گزینه را لمس کنید 

2) LOAD INSPECTION: این  برای بارگذاری تست های قبلی جهت آنالیز و تحلیل نتایج

 گزینه را لمس کنید.

3) EXPORT: .به منظور استخراج نتایج تست قبلی، این گزینه را لمس نمایید 

4) SETTING: برای انجام تنظیمات ساعت و تاریخ، تم های دستگاه، تعریف میزان آفست و

  را لمس کنید.این گزینه که با نماد                مشخص شده  Heat Mapپیکربندی رنگ های 

 

 
 

 

 

1 

4 

2 3 
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 UIS 33 پایش خوردگیپرتابل  اسکنرکتابچه راهنمای 

 Detailsصفحه  -2-6-1-2

دی انه لاسمت  ایبر می تواند تمامی اط دان تست مربوطه ادم از ملخنان لات ه موید 
تسررررررررتم نررا  اوراتویم نررا   ررایفرمررام مولا یررت تسررررررررت و ... یا واید نموده و بررا لمس یزننرره 

LOAD/SAVE  یی نماند ذخیره شده از لا   یا باییذاانه اط دان یا ذخیره نموده و نا اط دان
 تا دی یزایشان تست ث ت یردد.

اط درران لا سی یا وررار نموده و  CLEAR DETAILSهمچنیه  ررایبر می توانررد بررا لمس یزننرره 
  اط دان تدند یا واید نماند.

 

 
 

می تواند به مرحسه ب د تست  ه  ENCODER CALIBدی انه   حه  ایبر با لمس یزننه 
 د. الی راسیو  انزودی یوبلگر است برو
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 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

 (ENCODER CALIB)کردن انکودر  کالیبرهصفحه  -3-6-1-2

برای شروع تستم  ایبر می بانست حتما انزودی یوبلگر یا  الی ره نماند تا مولا یت دیوب 
ث ت یردد. برای انجا  انه  B-Scan, Heat Mapدی طو  اسزه به دیستی دی یزایشان 

 ردد. الی راسیو   ایبر می بانست به انه   حه واید ی
 

 

 

برای سادیی  ایم مراح  انجا   الی راسیو  انزودیم دی انه   حه به  وین واژه های 
Step1, Step2, Step3 به  وین زنر هم نوشته شده است. 
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 UIS 33 پایش خوردگیپرتابل  اسکنرکتابچه راهنمای 

 به  وین ذن  می باشد:انه مراح  

 : میسیمتر نا  100 )دی ابتدا  ایبر نک مسیر مستقیم با طو  ملخه  مرحسه او
بسور  الی ره وسه ای نا هر لات ه دنگر  ه ستح  اخ داشته باشد یا یوی  )با تر

ملخه نموده و یوبلگر یا یوی آ  لارای می دهد و دیمه استاین دی انه   حه یا 
لمس می نماند. سپس یوبلگر یا دی انه طو  ملخه شده به دلات حر ت داده و 

 می  ند.یا دی همیه   حه لمس  Stopدیمه 

 

 : ر ت ییه شده  ه توسط یوبلگر طی شده یا دی با سمقدای مسی مرحسه دو     
Enter the distance traveled با واحد میسیمتر واید می نماند. 

 

 : یزولوشه و ت داد والس انزودی دی انه مرحسه ملخه شده و حا   مرحسه سو
 یا لمس می نماند. SET ایبر دیمه 

 
 

 

ره شده و میزا  یزولوشه آ  بر حس  والس وس از انجا  مراح  فوقم انزودی یوبلگر  الی 
 دی با ی انه   حه ث ت می یردد.  (Pulse per mm)بر میسیمتر 
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 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

 (            )تنظیمات اولیه دستگاه صفحه  -4-6-1-2

دی تما   رر حان نر  افزای یزننه تنظیمان اولیه نر  افزای  ه با نماد             ملررخه  شررده 
برای انجا  تنظیمان سررررادت و تاینمم تم های دسررررتگاهم ه اسررررت.  ایبر اسررررت لارای داده یرفت
 و ویزربندی م یوشنانی   حهCurserیوبلگرم یوشه و خامو  بود   ت رنف میزا  آفست

 انه یزننه یا لمس  نید. Heat Mapینو های 

 

 یزننه هانی  ه  ایبر دی انه   حه لاادی به تنظیم آنها می باشد د ایتند از:

 حه  یوشنانی  (Brightness): م و نا با است اده 100تا  1 ایبر با وید نمود  ددد از
دی انه لاسمت می تواند میزا  یوشنانی Brightnessت  یه شده دی تسوی واژه  Curserاز 

یوشنانی  م برای ذخیره باطری و یوشنانی زناد برای  ای دی  )  حه یا  م و زناد نماند. 
  (می یردد.محیط با نوی زناد است اده 
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 UIS 33 پایش خوردگیپرتابل  اسکنرکتابچه راهنمای 

 حه زمینه   (Theme): یها نا  با یوشه و رهیت تم دو یدایا دستگاه هنا         
Light, Dark قهیسس ان و مختسف یتیمح طنشرا دی شد  دهند بهتر یبرا  ه باشد یم 

 یا دستگاه تم تواند یم لاسمت هنا تاچ با  ایبر.هستند انتخاب لااب   ایبر یشخن
  .دهد رییدت حا ن هنا از یزن به
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 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

 یوشه و خامو  نمود  مزا  نما (Curser): تواند یم لاسمت هنا تاچ با  ایبر 
 حا ن هنا از یزن به یادد  نمانش مزا  نما  نا هما  د مت فسش ماوس نمانش نا 

  .دهد رییتدیوشه و خامو  

 
 

  تدییر ینو نمودایHeat Map:  یوبلگرم دی حیه اسزه لات ان موید تست توسط
 Heat Mapبا توته به دامنه سیگنا  دینافتی دی زنر ییت لارمزم نمودایی به نا  نمودای

 به  وین آن نه ترسیم می یردد  ه به ت سیر نتانج تست  مک شانانی می  ند.

لذا دی انه نمودایم ینو های نمانش داده شده به م نی دامنه سیگنا  های دینافتی 
تواند توسط  ایبر  دبندی و ت رنف شود.دی انه لاسمت  می باشد  ه انه ینو ها می

 ایبر می تواند برای دامنه های مختسف سیگنا  دینافتیم  د ینو خا ی اختناص 
 دهد.  د ینو و دامنه سیگنا  مربوطه دی انه لاسمت توسط  ایبر لااب  تدییر است.

 

 
 

 

 

 

Curser 
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 UIS 33 پایش خوردگیپرتابل  اسکنرکتابچه راهنمای 

 تنظیم تاینم و سادت (Date/Time): به تنظیم تاینم دی انه لاسمت لاادی   ایبر
و سادت دستگاه تهت ث ت دی یزایشان تست می باشد.با لمس هر  دا  از ادداد 
نمانش داده شده دی انه لاسمت ها و بوسیسه د مت های مه ت و من ی  نای آنها 

 می توا  ددد مربوطهرا  م نا زناد نمود.

ی سمت دی نوا Set Timeوس از تنظیم تاینم و سادت دستگاهم می بانست یزننه 
  یاست نر  افزای یا بزنیم تا انه ادداد ذخیره یردند.

 

 

 
 

 واید  رد  مقدای آفست (Offset): 

میسیمتر با چرخ یوبلگر فا سه داید. لذا دی حیه شروع تستم  35مر ز وروب یوبلگر حدود 
لارای می ییرندم دم   (Referene)زمانی  ه چرخ های دق  یوبلگر دی نقت ه شروع تست 

دیوبم  ایبر  Mappingمیسیمتر تسوتر تست یا شروع می  ند. لذا بمنظوی  35حدود وروب 
می بانست مقدای آفست یا دی انه لاسمت واید نماند تا انه مقدای دی مولا یت دیوب از  

 مح  شروع تست لحاظ یردد. 
 

 

 

 

 
35 mm 35 mm 
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 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

م انه LOAD/SAVEیزننه دی اننجا نیز  ایبر می تواند وس از تزمی  تنظیمانم با است اده از 
تنظیمان یا با نا  ملخه ذخیره نماند و نا تنظیماتی  ه لا   با نا  ملخه ذخیره نموده 

 است یا مجددا فراخوانی نماند.
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 UIS 33 پایش خوردگیپرتابل  اسکنرکتابچه راهنمای 

 :(SETUP)پ دستگاه آ صفحه ست -5-6-1-2

دی انه لاسمت  ایبر می تواند تنظیمان مربوط به لاسمت سیگنا  های آلتراسونیک دی 
 و غیره یا انجا  دهد. Gain, Range, Delay, Gatesدستگاه مانند  A-Scanحه   

نیز دی انه لاسمت  (Auto Calibration)همچنیه  الی راسیو  اتوماتیک وانه زمانی دستگاه 
 لارای داید.  

 

 

 

 

 

 دی ادامه هرنک از انه وایامترها  ام  توضیح داده می شود.

 

 

 

 

 نرم افزار SETUPقسمت 
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 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

 (Range)ینج .منوی 1-5-6-1-2

ینج نزی از وایامترهای بسیای مهم دی دستگاه های آلتراسونیک می باشد. با است اده از انه 
های دینافتی با  نتر  اوراتوی لاادی خواهد بود با بسررررته نا باز نمود  ینج  رررر حهم سرررریگنا 

 های مختسف یا دی   حه نمانش ملاهده نماند.مسیر  ون

به نزی از یو  و  را لمس نموده  Rangeتسوی واژه انه دسرررررتگاهم ددد برای تنظیم میزا  ینج 
 های زنر دم   نید:

 

یا  Enterمقدای موید نظر یا با  مک   حه  سید لمسی ظاهر شده واید  نید و سپس  .1
 بزنید.

 یا بزنید. Enterمقدای ینج یا تدییر دهید و سپس  –و  +با  مک د مت  .2
 

 

 یا  دیتوان یم – و + یها د مت طتوسرررررر Range ددد  رد  ادنز  و  م هنگا  :نادآویی
 (... و S10 و S1). دی ن میتنظ دی س   حه هنیوا یها نهنیز   مک به یا یحر ت

اسرررت اده  نید. برای تابه تانی میا   برای وار  رد  ددد واید شرررده از یزننه ی  نزته:
اسررررت اده   نزا م دهگا  و  رررردیا  هنگا  ونرانش ددد واید شررررده از یزننه های  

 ید. ن
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 UIS 33 پایش خوردگیپرتابل  اسکنرکتابچه راهنمای 

 A-Scan  حه  Rangeدستگاهم  ایبر باند دینظر داشته باشد  ه مقدای  Rangeدی حیه تنظیم 
 می باشد. B-Scan, Heat Mapم اد  محوی دمودی نمودایهای 

 
 

 
 

 
 

 

A-Scan 

B-Scan 

Heat Map 
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 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

 (Probe Delay) .منوی تاخیر وروب2-5-6-1-2

کم مسررررریر  وتاهی یا دی تسرررررت آلتراسرررررونی T/Rامواا  ررررروتی لا   از خروا از وروب های 
ورسرررپزس تسوی  رنسرررتا  طی نموده و ب د از آ  از وروب خایا می شررروند. انه مسررریر یا 

Probe Delay توانررد برره  رررررروین دسررررررتی مقرردایدی انه لاسررررررمررت اوراتوی می .می نررامنررد            
Probe Delay  خیر دسررتگاه لاادی اسررت مقدای تاانه یا بر حسرر  میزروثانیه واید نماند. ال ته

نموده و به  رروین اتومان دی انه محاسرر ه اتوماتیک  الی راسرریو   دی هنگا  انجا وروب یا 
یا محاس ه نموده  Delay Lineنا هما  مقدای تاخیر  دی انه حالت دستگاه.لاسمت واید نماند

مسرریری  ه موا  رروتی داخ  ورسررپزس تا می  ند تا بهها یا تاو به هما  اندازه سرریگنا 
 .دنده نلونددی   حه  طی می  ندم

 

 (Velocity) سردت  ون.3-5-6-1-2

امواا  وتی دی مواد مختسف با سردت های مختسف حر ت می  نند  ه انه سردت بستگی 
به نسرر ت مدو  ا سررتیسرریته و چگالی ماده داید. بنابرانه ایر بخواهیم زما  حر ت یفت و 

بانسرررت نا سرررردت  رررون یا به یمتر ت دن  نمانیمم مبریلرررت موا داخ  لات ه یا به میسی
 وین دستی واید  نیم و نا اتازه دهیم دی حیه  الی راسیو  اتوماتیکم دستگاه به  وین 

 خود ای انه مقدای یا محاس ه  ند.

 برای واید  رد  ددد سردت به  وین دستی به انه طرنق دم   نید:
 

یا  Enterو سپس  مقدای موید نظر یا با  مک   حه  سید لمسی ظاهر شده واید  نید .1
 بزنید.

 یا بزنید. Enterمقدای سردت یا تدییر دهید و سپس  –و  +با  مک د مت  .2
 

 یا  دیتوان یم – و + یها د مت توسررررررط Velocity ددد  رد  ادنز  و  م هنگا  :نادآویی
 (... و S10 و S1). دی ن میتنظ دی س   حه هنیوا یها نهنیز   مک به یا یحر ت

اسرررت اده  نید. برای تابه تانی میا   د  ددد واید شرررده از یزننه ی برای وار  ر  نزته:
اسررررت اده   نزا م دهگا  و  رررردیا  هنگا  ونرانش ددد واید شررررده از یزننه های  

  نید.
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 UIS 33 پایش خوردگیپرتابل  اسکنرکتابچه راهنمای 

 (Display Delay) .تاخیر دی   حه نمانش4-5-6-1-2

       ح ظ  با اسررررررت اده از انه  نتر م  ایبر می تواند سرررررریگنا  های موتود دی  رررررر حه یا با
فا رررسه ی بیه آنها به سرررمت چس و یاسرررت  ررر حه حر ت دهد. انه  ای با واید  رد  ددد 

 امزا  وذنر است.نا اننچ متر موید نظر بر حس  میسی

 یو  زنر می توا  دم   رد: دوبرای تدییر انه مقدای به 
 

یا  Enterمقدای موید نظر یا با  مک   حه  سید لمسی ظاهر شده واید  نید و سپس  .1
 بزنید.

 یا بزنید. Enterمقدای یا تدییر دهید و سپس  –و  +با  مک د مت  .2
 

 دیتوان یم – و + یها د مت توسررررط Display Delay ددد  رد  ادنز  و  م هنگا  :نادآویی
 (... و S10 و S1). دی ن میتنظ دی س   حه هنیوا یها نهنیز   مک به یا یحر ت یا 

اسرررت اده  نید. برای تابه تانی میا   د شرررده از یزننه ی برای وار  رد  ددد وای  نزته:
اسررررت اده   نزا م دهگا  و  رررردیا  هنگا  ونرانش ددد واید شررررده از یزننه های  

  نید.
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 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

 (Gain) حساسیت.5-5-6-1-2

 یو  زنر تدییر دهید: دودستگاه یا به  Gainبا مرات ه به انه بخش می توانید مقدای 

یا  Enterا با  مک   حه  سید لمسی ظاهر شده واید  نید و سپس مقدای موید نظر ی  .1
 بزنید.

 یا بزنید. Enterیا تدییر دهید و سپس  ییهمقدای  –و  +با  مک د مت  .2
 

 یحر ت یا  دیتوان یم – و + یها د مت توسط Gain ددد  رد  ادنز  و  م هنگا  :نادآویی
 (... و S10 و S1). دی ن میتنظ دی س   حه هنیوا یها نهنیز   مک به یا

اسرررت اده  نید. برای تابه تانی میا   برای وار  رد  ددد واید شرررده از یزننه ی  نزته:
اسررررت اده   نزا م دهگا  و  رررردیا  هنگا  ونرانش ددد واید شررررده از یزننه های  

  نید.

 

 (Power) لادین والسر.6-5-6-1-2

میزا   سررمت می توا  اسررت اده  رد.ز انه لامان مربوط به والسررر دسررتگاه اظیبرای انجا  تن
       ولتاژ ادمالی به وروب ها از انه لاسررررررمت لااب  تنظیم اسرررررررت. دی اننجا سررررررره حالت زنر یا 

 انتخاب نمود: Powerمی توا  با زد  یزننه ی 

  وانیهلادین(Low):  ولت 100تقرن ا 
 لادین متوسط (Medium): 180  ولت 200تا 
  با  لادین(High):  ولت 300تا 
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 UIS 33 پایش خوردگیپرتابل  اسکنرکتابچه راهنمای 

 (Rejection) .حذخ نونز7-5-6-1-2

یاهی اولاان سیگنا  های اضافه بر یوی محوی وانه زمانی انجاد می یردند  ه بادب ازدحا  
دی   حه نمانش شده و تلخیه اوراتوی یا دچای ملز  می  نند. انه سیگنا  های اضافه 

 موید تستممزه است به س   ان زاس امواا  وتی از مرز دانه های موتود دی لات ه ی 
(Hash) و نا نونزهای الزترنزی (Grass) .انجاد یردند 

است اده  Suppressionدی سیستم های لادنمی برای حذخ انه نوع سیگنا  ها از   حهم از 
می شرررد  ه اسرررت اده از آ  د وه بر  اهش ایت اع سررریگنا  های ا رررسیم موت  تنررر یف 

دهای بیه المسسی اسرررت اده از آ  یا دی ختی بود  دسرررتگاه نیز می یردند. لذا ا هر اسرررتاندای 
 هنگا  ایزنابی و ت سیر سیگنا  ها ممنوع نمودند.

 ه دی حا  حاضر یوی سیستم های مدی  موتود استم  ایبر  Rejectionبا  مک سیستم 
می تواند بدو   اهش ایت اع سرررررریگنا  های ا ررررررسی و تضرررررر یف ختی بود  دسررررررتگاهم 

اسرت حذخ نماند.  1FSH اع آنها دی حد ملرخنری از سریگنالهای اضرافی دی  ر حه یا  ه ایت
است اده از انه  ASME ز  به ذ ر است  ه ا هر  دها و استاندایدهای ونرانش تدند مانند 

 نتر  یام  ه ختی بود  سرررریسررررتم یا دچای اخت   نمی  ندم برای حذخ انه سرررریگنا  های 
 اضافه مجاز دانسته است.

 می توانید به نزی از یو  های زنر دم   نید: Rejectionبرای واید  رد  مقدای 

یا  Enterمقدای موید نظر یا با  مک   حه  سید لمسی ظاهر شده واید  نید و سپس  .1
 بزنید.

 یا بزنید. Enterیا تدییر دهید و سپس  آ مقدای  –و  +با  مک د مت  .2
 

 یحر ت یا  دیتوان یم – و + یها د مت توسرررط انه ددد  رد  ادنز  و  م هنگا  :نادآویی
 (... و S10 و S1). دی ن میتنظ دی س   حه هنیوا یها نهنیز   مک به یا

اسرررت اده  نید. برای تابه تانی میا   برای وار  رد  ددد واید شرررده از یزننه ی  نزته:
اسررررت اده   نزا م دهگا  و  رررردیا  هنگا  ونرانش ددد واید شررررده از یزننه های  

  نید.

                                                           
1en HeightFull Scre  
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 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

 (Damping) والسمستهسک نمود  .8-5-6-1-2

 دستگاه یا تنظیم نماند. Dampingدی انه لاسمت  ایبر می تواند یزننه مربوط به 

برره منظوی دسررررررتیررابی برره دمق ن وذ و نررا ت زیررک وررذنری موید نیرراز بررا وروب هررای مختسفم 
مقدای و دسررررررتگاه مجهز به حالت های دمپینو متنوع بوده  ه با اسررررررت اده از آ  می توا  

 لی دستگاه به وروب یا  نتر  نمود. ولتاژ ایسازما  

 انه دستگاه دایای سه حالت دمپینو مت اون می باشد  ه د ایتند از:

  50دمپینو Ohm 

  200دمپینو Ohm 
  500دمپینو Ohm 

ند  Dampingمقدای  با  مان اهم برای ن وذ بیلررررررتر موا  رررررروتی داخ   500نا  200های 
اهم برای  50ی یرفته و مقادنر وانیه مانند لات ان با اسررته ر  ررون با  موید اسررت اده لارا

 با تر است اده می یردد. (یزولوشه)ت زیک وذنری
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 (Filter) فیسترهای دنجیتا .9-5-6-1-2

غس ه بر نونزهای الزترنزی موتود دی محیط تسرررررت نزی از ملرررررز ن اسررررراسررررری دی تسرررررت 
سررررخت افزایی دی بردهای د وه بر فیسترهای  آلتراسررررونیک می باشررررد. بر یوی انه دسررررتگاه

 برای خنهی  رد  انه نونزها است اده یردنده است.نیز از فیسترهای دنجیتا   الزترونیکم

 حالت های فیسترهای به  ای یفته دی انه سیستم شام  مواید ذن  می باشد:

 No Filter 

 0.5 – 4 MHz 

 0.5 – 11 MHz 

 2 – 8 MHz 

 4 – 11 MHz 

 

اب فیستر مناسررر  دی حوزه فر انس وروب موید اسرررت اده لاادی به انتخ  ایبردی انه لاسرررمت 
مگاهرتز برای تست است اده می شودم بهتر است از باند  4است. به دنوا  مها  ایر وروب 

 مگاهرتز است اده یردد.  8-2فیستراسیو  

 نا  های دینافتی انجا  نمی ییرد.هیچ فیستراسیونی بر یوی سیگنیز  No Filterدی حالت 

 

 A, Bییت های  .10-5-6-1-2

دی دستگاه های آلتراسونیک به منظوی محاس ه اط دان مربوط به نک سیگنا  ملخه و 
     نا ف ا  سرررررررازی آ ی  های دسررررررتگاه از ییت ها اسررررررت اده می یردد. بدنه ترتی   ه انه 
ییت ها دی محدوه ملررررخه و ایت اع خا رررری دی  رررر حه لارای یرفته و با در  ملررررخنررری 

نافتی دی آ  محدوده نمانش داده تنظیم شرررررررده و اط  به سرررررریگنا  های دی        دان مربوط 
 .می شود

برای تدییر با ینو لارمز و سررر ز می باشرررد.  A, Bبا نا  های  Gateانه دسرررتگاه دایای دو ددد 
 است اده می  نیم.  Gate Bو نا  Gate Aمنو  ازتنظیمان ییت ها 

نر  افزای وناه آ م  ایبر یا لاادی می سررازد  انه دسررتگاه به دلی  تاچ بود   رر حه و نادآویی:
های افقی و دمودی  نای  ررر حه به سرررادیی ییت ها یا تابجا  ند.  Curserتا با اسرررت اده از 
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یا از نوای با ی  رررررر حه انتخاب نموده و ب د توسررررررط  Bو نا  Aبرای انه  ای  ایبر ابتدا ییت 
رفته انتهای آ  در  ییت یا تدییر افقی مولا یت استاین ییت و با ی Curserیرفته ابتدای 

دمودی نیز می توا  ایت اع ییت یا دی  رررررر حه  م و زناد  Curserمی دهد. با اسررررررت اده از 
 نمود. 

 

 
 

 ی  ه دی انه لاسمت  ایبر لاادی به تنظیم آنها می باشند د ایتند از: متدیرهان 

  حالت(Mode): رف ا  نمود.یا ف ا  نا غی مویدنظرانه لاسمت می توا  ییت  دی 
  نقته ی شرررروع(Start):   برای تا به تانی افقی ییت ها به  مک انه متدیر می توا

 یا تدییر داد. (نقته ی سمت چس ییت) نقته ی شروع ییت
  وهنا(Width):  به وسیسه ی انه وایامتر اوراتوی می تواند در  ییت یا دی طو    حه

 نمانش  م نا زناد نماند. 
 ایت اع(Level):  اننجا اوراتوی لاادی به تدییر مح  لارایییری ییت دی ایت اع  رررررر حه دی

و به  رروین دی رردی از آ   (FSH) می باشررد. انه مقدای بر اسرراس ایت اع     رر حه
 رررررر حه  %50م ییت دی ایت اع 50تنظیم می یردد. به دنوا  مها  با واید  رد  ددد 

 لارای می ییرد.
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  یزننهTOF : ه با مسررریر  رررون نا دی سررریسرررتم ت ییه مولا یت دیوبم Sound Path م
م یای ت ییه فا رررسه  ررروتی به حا ن مختس ی می تواند تنظیم ملرررخه می یرددم 

 یردد  ه به شرح ذن  است:

 حالت Peak :.این حالت معیارِ تعیینِ موقعیت عیوب را قله سیگنال ها در نظر می گیرد 

  حالتFlank: محاسبات را انجام می دهد. سیگنال به گیت، الت درست از لحظه برخورداین ح 

  حالتZero Cross:  سیگنال( به گیت    با  این حالت دی سیگنال)نه لزوما بلندترین  شت   وبرخورد اولین  برگ

 گیرد.معیار محاسبات قرار می  آن به موقعیت ولتاژ صفر

م به  رررروین شررررماتیک Full waveنا  FW دی شررررز  ذن م انه مواید از نک سرررریگنا  دی حالت
 شده است. نمانش داده

 

 

 

 

 

 

شند و این          توجه: سیگنال ها در حال افت و خیز می با سرعت بالا، مدام ارتفاع  سنجی با  ضخامت  در 

و یا محل برخورد سیگنال مدام تغییر نموده و اعداد اشتباه و    Backwallموجب می گردد قله سیگنال  

ست تاثیر منفی  ست از حالت   خطای اندازه گیری در نتایج ت ستفاده   Zero Crossبگذارند. لذا بهتر ا ا

  گردد که در این حالت خطای ارتفاع سیگنال در میزان اندازه گیری حذف گردد.
 
 
 
 
 

X 

X 

X 

Peak 
Flank 

Zero Cross 



 

 43 / 69 | www.PejvakRayan.com                                                                                                            

 

 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

 (AutoCal)اتوماتیک  الی راسیو   .11-5-6-1-2

 (Time Base)لا   از انجا   ای با هر دستگاه آلتراسونیکم می بانست ابتدا محوی وانه زمانی
توا   الی ره یردد. دی انه دسررررتگاهم مانند دسررررتگاه های دنجیتا  آلتراسررررونیک دنگرممیآ  

های ملررخهم محوی وانه زمانی یا بنرروین تنها با نلررا  داد  دو سرریگنا  دی مسرریر  رروتی
 اتوماتیک  الی ره نمود.

 
 

 
  

 تنظیمان مربوط به انه بخش د ایتنداز:

 نقاط(Points):  ب د از اننزه ییتA  با است اده از ا یCurser  های وانیه و سمت یاست
         یزننه یو بردندم  ملررررررخهمسرررررریر  رررررروتی هر سرررررریگنالی با یوی  A-Scan رررررر حه 

Get Position   ردندم شرررررمایه و مختنررررران آ  نقته دی انه لاسرررررمت ث ت     یا انتخاب
 می یردد. 

  مسیر  وتی او(S.Path 1):  به  )واید  نید.مسیر  وتی منتخ  او  یا دی انه بخش
 (یا واید  نید.میسیمتر  12.5 دددم همراه با دستگاه وسه ای وا  مها  دی بسوردن

  مسرریر  رروتی دو(S.Path 2): .مسرریر  رروتی منتخ  دو  یا دی انه بخش واید  نید      
 (یا واید  نید.میسیمتر  7.5 دددم همراه با دستگاه وسه ای وا  مها  دی بسوربه دن )
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یا  Peak, Flank, Zero Crossم ابتدا  ایبر می بانست نزی از حا ن سیو  دستگاه الی را برای
واید  AUTO CAL لاسمت های لا   توضیح داده شد یا انتخاب نماند. سپس به   حه دی ه 

 واید می نماند.  S.Path1, S.Path2مسیر وتی های منتخ  یا دی دو با س و شده 

یا یوی سررریگنا  او   Aر  ررروتی ملرررخهم ییت وس از دینافت ما زنمم سررریگنا  از مسررری
 ه فقط دی محدوده   ردهیا طویی تنظیم  ی مربوطه بردهم در  و اسررتاین ییتمسرریر  رروت

می نمانیم. وس از آ  هما  ییت یا یا  Get Positionانه سرررریگنا  لارای ییرد. سررررپس دیمه 
      تنظیم  یا طویی Aیوی سررررریگنا  دو  مسررررریر  ررررروتی مربوطه بردهم در  و اسرررررتاین ییت 

 می  نیم  ه فقط دی محدوده انه سیگنا  لارای ییرد. 

دی وانیه  مActiveدیمه  زد می نمانیم. حا  با  یا تاچ Get Positionسررررررپس مجددا دیمه 
و مقدای  Range, Display Delay, Probe Delay  رررررر حهم دسررررررتگاه به طوی اتوماتیک مقادنر

Velocity  وی ادررداد مویدنظر لارای     یوی محوی وررانرره زمررانی ییا تدییر داده و سرررررریگنررا  هررا بر   
 .می ییرند

یا دمق دیوب و ضررخامت لات ه وس از انجا  انه  الی راسرریو م دسررتگاه به طوی اتوماتیکم 
     نمانش  A-Scan ررررر حه  با یمیسیمتر و اننچ محاسررررر ه می نماند و دی لاسرررررمت بر حسررررر  
 می دهد.

 

 (Unit)نزا نا واحد  .12-5-6-1-2

                  از تمسررره ادرررداد  محررراسرررررر ررران و نمرررانش ادرررداد دسررررررتگررراه  برررا انه یزننررره می توانیرررد 
Range,Thickness, Display Delay, Gates،  اننچ تدییر دهید. ومتر میسیدی دو حالت یا 
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 (Auto Gain)ییه دننامیک  .13-5-6-1-2

وانش خویدیی و ضخامت د برای می باشد  ه می توان Auto Gainانه دستگاه دایای آوله 
می باشدم  dB 0 dB, 12 dB 6 ,حالت  سهبسیای  ایبردی باشد. انه آوله  ه دایای  سنجی

 یا دی حیه اسزه ت را  نموده و به طوی اتوماتیک Backwallافت و خیز سیگنا   لاادی است 

 نگه داید. FSH %80به طوی ویوسته یوی  یا Backwallمیزا  سیگنا  
 

 
 

 (B-Scan Resolution)ت زیک وذنری نمودای بی اسزه  .14-5-6-1-2

یا با یزولوشه های مختسف ترسیم نماند.  B-Scan, Heat Mapانه اسزنر لاادی است نمودای 
به د ایتی با چرخش چرخ ها و انزودی به متن  به چرخ های یوبلگر دی حیه اسزه لات هم 

می تواند با یزولوشه های  B-Scan, Heat Mapنمونه بردایی از ضخامت برای ترسیم نمودای 
تنظیم یرددم هر نک  1mmبه دنوا  مها  ایر انه یزننه یوی ددد  مختسف انجا  ییرد.

 میسیمتر نک ضخامت برداشته شده و دی نمودایهای دستگاه ث ت می یردد.

تواند می باشد و  ایبر با تاچ انه یزننه می  mm 10 ,5 ,2 ,1انه یزننه دایای چهای حالت 
 یزولوشه مویدنظر یا انتخاب نماند.

 



 

                                                                                           www.PejvakRayan.com | 46 / 69 
 

 UIS 33 پایش خوردگیپرتابل  اسکنرکتابچه راهنمای 

سردت اسزه می بانست وانیه                 1mmبا انتخاب یزولوشه های با  مانند  توجه:
(Max: 20mm/s)  5و با انتخاب یزولوشه های وانیه مانندmm   سردت های اسزه با         

 می تواند انجا  شود.

با  برخی از اط دان از دست خواهد  تاسزه با سرد دی  وین انتخاب یزولوشه با  و
یفت. لذا برای اط ع  ایبر از سردت خایا از ینجم نک چراغ نر  افزایی دی با ی سمت یاست 

 ه نمانانگر از یفته اط دان است. دی  وین ملاهده  (به ینو زید) نر  افزای یوشه می یردد
یا متولاف نموده و یوبلگر یا به سمت دق  چنیه مویدی  ایبر می بانست حر ت یوبه تسو 

 حر ت داده و لاسمت مربوطه یا تست مجدد نماند.

 

 

 
 

 

 

 

 

 چراغ اطلاعات از دست رفته
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 (Grid)تقسیم بندی   حه  .15-5-6-1-2

 برای حذخ نا ظاهر نمود  خط  لی های یوی   حه از انه بخش است اده  نید.
 

 
 

 (LOAD/SAVE SETUP)ذخیره و باییذایی ست آپ  .16-5-6-1-2

و نا بایییری از  ...ی ذخیره سررازی تنظیمان دسررتگاهم از تمسه  الی راسرریو  انجا  شررده وبرا
 .لا سی از انه منو است اده  نید یفان  های ذخیره شده
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     ونجره ای به شررررررز  زنر باز می شررررررود  ه  ایبر یا لاادی  LOAD/SAVE SETUPبا لمس یزننه 
 نامگذایی نموده و آ  یا ذخیره نماند. می سازد برای فان  تنظیمان مربوطه

 

 

 
 

  نا  فان(File Name): نک واژه به  می خوددی انه بخش برای تنظیمان  رروین یرفته
 ونرانش  نید. فان  های ذخیره شده ی لا سی یا نا انتخاب  نید و نا  دنوا  نا 

 ذخیره(Save):  انه گاهم برای ذخیره آ  دی حافظه دسررررررتوس از واید  رد  نا  فان م
 یزننه یا انتخاب نموده و نگه دایند تا خط س ز ینو زنر انه یزننه  ام  ور شود.

  فراخوانی(Recall):  م مویدنظروس از انتخاب فان  برای فراخوانی مجدد نک  الی رهم
 انه یزننه یا انتخاب نموده و نگه دایند تا خط س ز ینو زنر انه یزننه  ام  ور شود.

  وار  رد(Delete):  برای حذخ فان  های ذخیره شررررررده ی لا سی ابتدا فان  موید نظر
یا انتخاب  نید و سررررپس انه یزننه یا لمس نموده و نگه دایند تا خط سرررر ز ینو زنر 

 انه یزننه  ام  ور شود.
  ویش فر(Defaults):  برای یفته بررره تنظیمررران ویش فر  انه بخش یا انتخررراب

 (س زینو زنر انه یزننه  ام  ور شود.نگه دایند تا خط انه یزننه یا  ) نید.

 

 کالیبره های ذخیره شدهلیست 
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 (Top Bar Identification)ملخنان با ی   حه  -17-5-6-1-2

دی با ی نر  افزای لاسمتی ت  یه شده است  ه دی آ  مولا یت سیگنا  ها و ضخامت لات ه 
 ث ت می یردد. انه ملخنان به شرح ذن  می باشد:

 Gate:  با لمس انه یزننهم  ایبرمی تواندCurser  های حر ت افقی و دمودی ییت ها
 ف ا  نماند.  (ییت س ز) Bو نا ییت   (ییت لارمز) Aبه  وین دستی یا برای ییت 

 

 
 

 Gate A X(mm):  دی انه لاسرررمت  ایبر می تواند مولا یت طولی سررریگنا  شرررناسرررانی
 شده زنر ییت لارمز یا نس ت به یفرنس شروع حر ت یوبلگر به میسیمتر ملاهده  ند.

 

 
 

 Gate A Y(%) : دی انه لاسمت  ایبر می تواند ایت اع سیگنا  شناسانی شده زنر ییت
 به دی د ملاهده  ند. FSHلارمز یا نس ت به ایت اع      حه 

 

 
 

 Gate B X(mm):  دی انه لاسرررمت  ایبر می تواند مولا یت طولی سررریگنا  شرررناسرررانی
 میسیمتر ملاهده  ند.شده زنر ییت لارمز یا نس ت به یفرنس شروع حر ت یوبلگر به 

 

 
 

 Gate B Y(%):  دی انه لاسمت  ایبر می تواند ایت اع سیگنا  شناسانی شده زنر ییت
 به دی د ملاهده  ند. FSHلارمز یا نس ت به ایت اع      حه 
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 Thickness(mm):  دی انه لاسررررررمت  ایبر می تواند ضررررررخامت لات ه موید تسررررررت یا
 ملاهده نماند.

 

 

 

 A-B(mm):   ایبرهای خاص انه دسررررررتگاه اندازه ییری ضررررررخامت لات ان از یوی از
ووشش می باشد. دی انه لاسمت  ایبر می تواند مقدای ضخامت لات ه موید تست یا از 
یوی ووشررررش ملرررراهده نماندم  ه با اندازه ییری فا ررررسه ییت تا ییت توسررررط دسررررتگاه 

 حا   می یردد.

 

 

 

ی انجا  تست دی انه لاسمت لااب  ملاهده دی د باطری و مراح  طی شده دی نر  افزای د
 است.

مراح  تست و آنالیز دی انه دستگاه شام  چهای مرحسه ا سی می باشد  ه دی هر مرحسه از 
بازیسرری  رر حه ای باز می یردد  ه نا  آ   رر حه دی انه لاسررمت لااب  ملرراهده بوده و با 

  حه حاضر توور    آ  به دانره هانی انه چهای مرحسه نمانش داده می شود  ه دانره مربوط 
 می یردد. 
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 :LOAD INSPECTIONصفحه  -6-6-1-2

ممزه است بازیسی های متنوع توسط  ایبرا  به  وین ویاوی انجا  ییرد اما تحسی  و آنالیز 
 نتانج آنها ب دا  وین وذنرد.

            هانی  ه لا   ذخیره نموده انم به انه بخش مرات ه برای تحسی  و آنالیز نتانج تست 
می  نیم و با لمس انه یزننه   حه ای باز می شود  ه لیست اسزه های لا   دی آ  تا 

 لااب  انتخاب می باشد. 

آ  تست  A-Scan,B-Scan, Heat Mapم نتانج Recallبا انتخاب هر نک از آنها و لمس یزننه 
 دوبایه باییذایی شده و  ایبر لاادی به آنالیز و تحسی  آنها می باشد.
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 :(EXPORT) راج نتایج تستاستخ صفحه -7-6-1-2

 از طرنق انه یزننه  ایبر لاادی به انتقا  نتانج تست به داخ  فسش نا ی  می باشد.

ابتدا فسش نا ی  یا به دستگاه متن  می  نیم و منتظر می مانیم تا د مت      برای اننزای  
USB  ه بخش مرات ه می  نیم و با لمس انه به اندی نر  افزای دستگاه نمانا  شود. سپس

 یزننه   حه ای باز می شود  ه لیست نتانج تست دی آ  تا لااب  انتخاب می باشد. 

دی انه لاسمتم ایبر لاادی به  Exportبا انتخاب هر نک از آنها و لمس نزی از یزننه های 
 انتقا  آنها  به داخ  فسش نا ی  می باشد.

 

 

 

 Export Snap Shotم B-Scanم Heat Mapه انتقا  هرنک از نتانج دی انه لاسمت  ایبر لاادی ب
 می باشد. Export Fullبه  وین تدایانه و نا    نتانج با هم 

 

 



 

 53 / 69 | www.PejvakRayan.com                                                                                                            

 

 UIS 33کتابچه راهنمای اسکنر پرتابل پایش خوردگی 

 :To Analysis صفحه -8-6-1-2

م واید To Analysisم با لمس و نگه داشته یزننه SCANوس از انجا  تست و اسزه دی   حه 
سه حالت مختسف بر می تواند نتانج تست یا  ه به انه   حه می شونم. دی انه بخش  ای

A-Scan, B-Scan, C-Scan تحسی  و آنالیز نماند. ده استمذخیره ش 

 

 

 دی انه بخش نیز برخی آوله ها وتود داید  ه به تحسی  نتانج تست  مک می نماند.
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 (SNAPSHOT)یزننه  -1-8-6-1-2

ذخیره  ذ ر تاینم و سادتبا سیگنا  ها نک اسزرنه شان از   حه انه یزننهم  لمسبا 
 .انتقا  می باشدلااب   EXPORT SNAPSHOTشدهم و دی بخش 

 
 PROFILEیزننه  -2-8-6-1-2

م دی وانیه   حه نمانش داده Heat Mapو نمودای  B-Scanبا هر بای لمس انه یزننهم نمودای 
 می شود.
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 SAVE SCANیزننه  -3-8-6-1-2

اسزه مربوطه انه یزننه یا لمس نموده و نتانج تست یا ذخیره                  برای ذخیره نمود 
 می نمانیم.

واژه مناس  برای نتانج انتخاب نموده و با م File Nameدی لاسمت دی اننجا  ایبر می تواند 
 م نتانج مربوطه یا با آ  نا  ذخیره نماند.SAVEنگه داشته یزننه 

لا   نیزم  ایبر می تواند نا  آ  یا انتخاب نموده و با لمس به منظوی حذخ هر نک از نتانج 
 دی انه بخش آ  یا از لیست نتانج حذخ نماند. DELETEیزننه 

 

      

 

 FINISH INSPECTIONیزننه  -4-8-6-1-2

وس از انجا  تحسی  نتانج تستم با لمس انه یزننهم از  ایبر سئوا  می شود  ه نتانج یا 
ند نا خیر. دی  وین دد  ذخیره نر  افزای به   حه نخست منتق  می خواهد ذخیره نما

 می شود.
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  بزیینمانی و تابجانی نتانج یزننه -5-8-6-1-2

وس از باییذایی نتانج تست به منظوی تحسی  بهتر و آسا  تر نتانج تستم  ایبر نیاز به 
و یزننه   ت اده از انه دداید  ه با اس B-Scan, Heat Mapبزیینمانی و تابجا نمود  نمودایهای 

 می توانیم نتانج یا بزیینمانی  رده و به سمت چس نا یاست   حه تابجا نمانیم.

 

 

  Reporting Threshold/Nominal Thickness یزننه -6-8-6-1-2

وس از باییذایی نتانج تست به منظوی تحسی  بهتر و آسا  تر نتانج تستم  ایبر می تواند  
نک خط یوی نمودایها ملخه نماند تا به سادیی متوته  اهش حدالا  ضخامت یا با 

ضخامت های موتود دی نمودایها شود.همچنیه ضخامت اسمی یا نیز می تواند با نک خط 
 دی نمودای ها ملخه نماند. 

 ملخه شده است. Reporting Threshold, Nominal Thicknessانه دو یزننه با د ایان 
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  FIT یزننه -7-8-6-1-2

متر یا به  وین نزجا حر ت نموده و نتانج  50نا  30دی اسزه لات انم ممزه است یوبلگر 
می تواند نمودایهای  با لمس انه یزننه  ایبریا ذخیره نماند. وس از باییذایی نتانج تستم

B-Scan, Heat Map   ماند.نیا به  وین نزجا ملاهده     نموداییا دی   حه فیت نموده و 

 
 

  Analysisانتخاب ییت ها دی   حه  -8-8-6-1-2

انه دستگاه لاادی به ضخامت سنجی م مو  و ضخامت سنجی لات ان از یوی ووشش می 
 ایبر می تواند ضخامت م مو م ضخامت ووشش و ضخامت هر  Analysisباشد. دی بخش 

 دو یا باهم  دی نمودایها ملاهده و تحسی  نماند.

 ها به  وین زنر انجا  می یردد:انه  ای با انتخاب حا ن مت اون ییت 

 Gate A: .ضخامت ووشش دی نمودایها نمانش داده می شود 
 Gate B: و دی حالت ووششم  دی حالت ضخامت سنجی م مو م ضخامت لات ه

 دی نمودایها نمانش داده می شود.مجموع ووشش و لات ه ا سی 
 A – B: ضخامت لات ه ا سی زنر ووشش دی نمودایها نمانش داده می شود. 

دی حالتی  ه دستگاه از یوی ووشش ضخامت سنجی می  ندم با توته به اننزه  نکته مهم:
سردت  ون دی  نه ووشش مت اون است و دستگاه با سردت  ون لات ه ا سی  الی ره 
شده استم لذا به نس ت اخت خ سردت  ون دو مادهم ضخامت ووشش یا مت اون نمانش 

وو سی و لات ه ا سی زنر ووشش فو دی باشدم می دهد. به دنوا  مها  ایر ووشش ا
 مقدای والا ی نمانش داده می شود. حدودا دوبرابرضخامت ووشش 
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 T, Xیزننه های  -9-8-6-1-2

بر یوی نمودایهام مولا یت ضخامت م مو م  Curserدی انه بخش  ایبر می تواند با حر ت 
انه دو  تحسی  نماند.دی نمودایها ملاهده و امت ووشش و ضخامت هر دو یا باهم ضخ

 مقدای به شرح زنر می باشد:

T:  مقدای ضخامت نقته ای  هCurser .یوی آ  نقته لارای داید 

X: مقدای مسافت ویموده شوده طولی اسزه 

 

 Analysis (Top Bar Identification) با ی   حه نملخنا -10-8-6-1-2

نیز لاسمتی ت  یه شده است  To Analysisم دی با ی نر  افزای   حه SCANد وه بر   حه 
ث ت می یردد. انه ملخنان به  Curser ه دی آ  مولا یت سیگنا  ها و ضخامت لات ه و 

 شرح ذن  می باشد:
 

 Gate A X(mm):  دی انه لاسرررمت  ایبر می تواند مولا یت طولی سررریگنا  شرررناسرررانی
 ده  ند.شده زنر ییت لارمز یا نس ت به یفرنس شروع حر ت یوبلگر به میسیمتر ملاه

 

 
 

 Gate A Y(%) : دی انه لاسمت  ایبر می تواند ایت اع سیگنا  شناسانی شده زنر ییت
 به دی د ملاهده  ند. FSHلارمز یا نس ت به ایت اع      حه 

 

 
 

 Gate B X(mm):  دی انه لاسرررمت  ایبر می تواند مولا یت طولی سررریگنا  شرررناسرررانی
  ت یوبلگر به میسیمتر ملاهده  ند.شده زنر ییت لارمز یا نس ت به یفرنس شروع حر 
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 Gate B Y(%):  دی انه لاسمت  ایبر می تواند ایت اع سیگنا  شناسانی شده زنر ییت
 به دی د ملاهده  ند. FSHلارمز یا نس ت به ایت اع      حه 

 

 
 

 Thickness(mm):  دی انه لاسررررررمت  ایبر می تواند ضررررررخامت لات ه موید تسررررررت یا
 ملاهده نماند.

 

 

 

 A-B(mm):  از  ایبرهای خاص انه دسررررررتگاه اندازه ییری ضررررررخامت لات ان از یوی
ووشش می باشد. دی انه لاسمت  ایبر می تواند مقدای ضخامت لات ه موید تست یا از 
یوی ووشررررش ملرررراهده نماندم  ه با اندازه ییری فا ررررسه ییت تا ییت توسررررط دسررررتگاه 

 حا   می یردد.
 

 

 

 Curser X(mm):   ایبر می تواند مولا یت دی انه لاسرررررمتCurser  یا دی طو  اسرررررزه
 یفرنس شروع حر ت یوبلگر به میسیمتر ملاهده  ند.نقته   ر نس ت به 

 
 

 Curser Y(mm):  دی انه لاسرررررمت  ایبر می تواند مولا یتCurser  محوی دمودی یا دی
  است ملاهده نماند. A-Scanنمودای  Rangeنمودای  ه هما  
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 دستگاه راه اندازی. 2-2

 توضیح داده شده است.  UIS 33تست با دستگاه   ای و دی انه بخش مراح  و نحوه انجا 
 

 مراح  انجا  تست -1-2-2

 برای انجا  تست مراح  زنر یا انجا  می دهیم:

 شارژ باطری دستااه -1
 اتصال روبشار به دستااه -2
 چک کردد سلامت اسفنج  و روغن سیلیکود اسفنج -3
 رخ ها و پروب و فنرهای پشت پروبچک کردد روانی حرکت چ -4
 بالای دستااه Powerفشردد دکمه  -5
 پس از روشن نمودد دستااه چند ثانیه صبر کنید... -6
 و بعد از تد نمایش صفحه نخست نرم افزار نمایش لوگوی پژواک رایاد -7
 ر تاریخ و ساعت دستااه و ذخیره تد(Color Coding)تنظیمات رنگ بندی  -8
 (New inspection)د جدی بازرسیانتخاب گزینه  -9
 و ذخیره تد Detailsوارد نمودد اطلاعات تست در صفحه  -10
 کالیبره انکودر دستااه مطابق دستورالعمل مربوطه و ذخیره تد -11
  Auto Calibrationکالیبره پایه زمانی دستااه با تپشن  -12
 ها Gateو محل  Gain, Rangeتنظیه  -13
 Auto Gainسب تست و حالت منامناسب و موردنیاز انتخاب رزولوشن  -14
 ذخیره تمام اطلاعات -15
 تمیز نمودد سطح قطعه مورد تست از زناار و گرد و غبار -16
 قرار دادد روبشار بر روی نقطه شروع حرکت و فشار مختصر تد بر روی سطح قطعه -17
 Scanلمس دگمه  -18
 شروع به حرکت روبشار و تست قطعه -19
 و ارزیابی نتایج تست To Analysisلمس و ناه داشتن گزینه  -20
 ره یا عدم ذخیره نتایج اسکن انجام شدهذخی -21
 پایاد بازرسی یا تست -22
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 ری هاطشایژ با -2-2-2

های ت  یه شررررده دی ولررررت دسررررتگاه ریطرق منرررررفی موید نیاز خود یا از باانه دسررررتگاه ب
ً  ند. همچنیه میدینافت می دسررررررتگاه یا به  مک  اب   توا  دی حیه انجا   ای مسررررررتقیما

 مود تا برای مدن زما  بیلتری بتوا  از آ  است اده  رد.شایژی به برق متن  ن

لا   از انجا  تسررتم تهت اطمینا  از ذخیره نتانج تسررتم از شررایژ بود  مناسرر  دسررتگاه 
اطمینا  حا    نید تا دی حیه تست دستگاه خامو  نلود و اط دان تست یا از دست 

 اشد.ندهید. میزا  شایژ باطری دی   حه نمانش لااب  یوئیت می ب

ری های داخ  دستگاه می بانست از  اب  شایژ ایائه شده با آ  است اده  رد طبرای شایژ با
 ه می توا  هم دی حیه  ای و هم دی حالت خامو  بود  دسرررتگاه آ  یا شرررایژ نمود. ال ته 

 حالت خامو   ری ها بهتر اسررررت باتری ها دی طبا برای شررررایژ سرررررنع تر و ح ظ سرررر مت
 دستگاه شایژ شوند. 

با اتنرررا   اب  شرررایژی به دسرررتگاهم چراغ ت  یه شرررده ی داخ  د مه ی واوی یوشررره  
 .خواهد شد
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 به دستگاه یوبلگر اتنا   -3-2-2

 اب  وروب  ه همراه   انزتویدی ابتدا می بانسرررررت یوبلرررررگر یا به دسرررررتگاه متنررررر  نمانیم. 
به آیامی و باتوته به یوی هم لارای یرفتهم  دستگاه ایائه می یردد یا از بخلی  ه ط ق تنونر

دی تای خود لارای  و د مت لارمز ینو یوی سو ت نری و مادییم لارای یرفته  شیای   نای مادیی
انه  اب  می بانست  دادهم فلای دهید و از شنید   دای تا افتاد م اطمینا  حا    نید.

 به وروب و دستگاه متن  یردد.
 

 

 

 

 

   
 

 

تست سوکت را خراب کرده و عملیات ممکن است  ها،درست کانکتور اتصال نا 

 شکل و وقفه نماید.را دچار م
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 یوبلگر بریسی نیاز به یوغه سیسیزو  -4-2-2

 ز  اسرررت تا نیاز به  ووسنت نداید اما  اسرررزهوراب برای چند بای  چرخ  سرررتیزیبتوی م مو  
ز یرد و خار و بنوین چلمی بریسی شود  ه انه لاسمت دایی ا اسزهلا   از شروع دم  
با نک دوی چرخاند  انه چرخ یوی اس نج ولت آ م می بانست  ستیک   ام  یوغنی باشد.

 یوی آ  یوغنی شود.

ایر مقدای یوغه آ   م اسررت نا خلررک شررده اسررتم با سرررنو داخ  وزیج دسررتگاهم مقدایی 
 یوغه سیسیزو  همراه وزیج یا به اس نج ولت چرخ تزینق می نمانیم. 

 

شود اسکن به درستی انجام نشود ادی نیز یکی از دلایلی که باعث میدر حالت ع 

 .باشدی نمایش ندهد، همین مورد میدرستو یا نتیجه 

 

 یوشه و خامو   رد  دستگاه -5-2-2

  .یا فلای دهیدبا ی دستگاه  م د مه ی  واویدستگاه برای یوشه و خامو   رد 
 

ثانیه صبر کنید تا نرم  30ود پس از روشن نمودن دستگاه می بایست مدتی حد 

 افزار دستگاه بالا آمده و صفحه نخست نمایش داده شود.
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 نحوه انجا  تست -6-2-2

دی   حه باطری و اتنا  یوبلگر به دستگاهم  ایبر دستگاه یا یوشه نموده و   شایژوس از 
 Color Codingمیزا  آفسررررت وروب و  تاینم و سررررادت تسررررتم تنظیمانم یوشررررنانی  رررر حهم

یا تنظیم نموده و ذخیره      دسرررررتگاه  ه لا   دی لاسرررررمت توضررررریحان نر  افزایی تلررررررنح یردند
 می نماند.

اط دان تسرررررت یا  Detailsیا انتخاب می نماند و دی  ررررر حه  New Inspectionیزننه  سرررررپس
 تزمی  نموده و ذخیره می  ند.

وس از طی مسررریر ملرررخه و  وس از آ  انزودی دسرررتگاه یا بر یوی بسور مربوطه لارای داده و
سررررپس یزننه  توضرررریحاتی  ه دی لاسررررمت انزودی داده شررررد  الی ره نموده و ذخیره می نماند.

Back  یا زده و دوبایه واید   حهDatails .می شونم 

 واید شونم. Scanیا لمس می  نیم تا به   حه  Save Details and Begin Scanحا  یزننه 

ر یا بر یوی بسور وسه ای و وسه های موید نظر لارای داده و وس از ویود به انه  رررر حه یوبلررررگ 
و مولا یت ییت ها و والسرررر دسرررتگاهم به  ررر حه  الی ره اتوماتیک  Gainوس از تنظیم میزا  

 یفته و محوی وانه زمانی یا  الی ره می نمانیم.
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یاز یا انتخاب نموده و یوبلرررررر Auto Gainو  Resolutionب د از آ  مقدای  گر یا بر یوی موید ن
 یا لمس می نمانیم.  Scanلات ه موید تست لارای داده و یزننه 

حا  یوبلررگر یا  می به سررمت لات ه موید تسررت فلررای می دهیم  ه وروب به خوبی بر یوی 
 ستح مویدتست لارای یرفته و با سردت مناس  اسزه یا شروع می  نیم.

به سرررمت دق  لرررگر یا دی حیه اسرررزه ایر به لاسرررمتی ملرررزور هسرررتیم می توانیم یوب 
 حر ت داده و مجددا آ  ناحیه یا تست  نیم.

یا انتخاب می نمانیم و نگه می داینم تا نتانج تسررررت  To Analysisوس از اتما  تسررررت یزننه 
تسررت دی  رروین دلخواهم  ایبر می تواند نتانج تسررت یا باییذایی یردند. وس از تحسی  نتانج 
 انجا  می یردد. Save Scanذخیره  ند  ه انه  ای با لمس یزننه 

م بازیسی به اتما  یسیده و Finish Inspectionوس از انجا  ذخیره سازی اسزهم با زد  دیمه 
 نر  افزای به   حه نخست می یود.

            برای برراییررذایی نتررانج لا سی نیز همررانتوی  رره لا   برره آ  اشررررررررایه یردنرردم بررا لمس یزننرره
LOAD INSPECTION و انتخاب اسزه مویدنظر می توا  آ  نتانج یا باییذایی  دی   حه نخست

 و تحسی  نمود.

دی  رر حه نخسررت  EXPORTبرای انتقا  اط دان نیز همانتوی  ه لا   اشررایه یردندم از یزننه 
 است اده می یردد.

تمیز ایی دی اتما   ای ابتدا دسررررررتگاه یا خامو   ردهم سررررررو ت ها یا تدا نمودهم و وس از 
 و وروب یوبلگرم تما  تجهیزان یا دی مح  خود داخ  با س لارای می دهیم. چرخ ها  ام 
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 3فصل 

 نکات استفاده از دستگاه
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 تمیز  رد  ستوح -3-1

زدیی و سرررررررانر ضررررررران ان از یوی سررررررتح لات ه م باند تما  یرد و غ ایم زنوتسرررررررتلا   از 
 برداشته شود. مویدتست

 

 زبری ستوح -3-2

سررتح  تسررتممزه اسررت بادب انجاد ختا شررود. لا   از  تسررتمح  سررتوح بسرریای زبر دی 
ها و همچنیه از و زنی  و سررررررانر یتوانید از سررررررنولات ه یا  رررررراخ  نیدم برای انه  ای می

 است اده  نید.  دی مسیر اسزه وروب نت ووسمقدایی 
 

 دمای لات ه -3-3

ییری ت اندازهییردم ایر دلاضخامت لات ه و سردت موا آلتراسونیک تحت تأثیر دما لارای می
دی شرانط دمانی نزسا  است اده  نید و ضرن   یفرنستوانید از هما  بسور با  باشدم می

ییری شرررررررده لات ه ت را  دما یا بدسرررررررت آویندم از انه فا توی برای تنررررررحیح مقدای اندازه
 ییری است اده  نید.اندازه

لارای نداده و اسرررزه نزنید.  دیته سرررانتیگراد 70یوبلرررگر یا بر یوی لات ان با دمای با تر از 
 واید می  ند.  دمهدمای با تر از انه به  ستیک چرخ وراب 

 

 با  ت رق  ونلات ان با  -3-4

دانه خنرررو رررا دی لات ان  متخسخ  و دیشرررت لات انم دی لات ان  امپوزنتی برخی از الیاخ
     ختا دی تسرررررررت    م بادب ورا ندیی زناد و تضرررررر یف امواا آلتراسررررررونیک و منجر به ینختگی

 MHz 1.5 – 1می یردند. دی تسررررت چنیه لات اتی بهتر اسررررت از فر انس ها وانیه تر مانند 
 است اده یردد. 

 



 

                                                                                           www.PejvakRayan.com | 68 / 69 
 

 UIS 33 پایش خوردگیپرتابل  اسکنرکتابچه راهنمای 

 بسور مرتع -3-5

   متوته  ASME, API, ASTM, AWSبا مرات ه به  دها و  اسررررررتاندایدهای بیه المسسیم نظیر 
تم  ه دی انه می شونم  ه برای تست هر لات ه نا سازه ایم استاندایدی ت رنف یردنده اس

 استاندایدهام یو  های تستم  ام  تلرنح شده است. 

بسور وسه ای همجنس به منظوی حنرررو  نتانج بهتر دی ضرررخامت سرررنجیم بهتر اسرررت از 
 است اده یردد  ه سردت  ون دی آنها نزسا  باشد.لات ان مویدتست 

 

 یریلات ان ینخته تست و ضخامت سنجی -3-6

زیگ است ب بندی انه لات ان نس تااید. دانهد یا دیری ونایی خاص خولات ان ینخته تست
 با نک چالش بزیگ یوبرو است. لذا تست انه لات ان .و ساختای مترا می ندایند

بندی دیشررررت و سرررراختای نامترا مم انرژی  رررروتی تضرررر یف زنادی خواهد او مً به دلی  دانه
ت. میزا  داشرررت. انه تضررر یف ناشررری از ورا ندیی و تذب انرژی  ررروتی توسرررط ماده اسررر

تضرررررر یف با اندازه دانه و فر انس آلتراسررررررونیک ایت اط تنگاتنگی داید. دی فر انس ثابتم با 
نهم تضرررررر یف افزانش می با افزانش لاتر دانهم افزانش لاتر دا با ترم  نابدم اما از نک حد 

های مختسف با افزانش فر انسم تضر یف مقدای ثابتی خواهد داشرت. همچنیه دی فر انس
 نابد.نش میتض یف افزا

یریم بازتاب غیرط ی ی بندی و سررررراختای ناهمگه دیشرررررت لات ان ینختهثانیامً به دلی  دانه
 از آنجا  ه انه لات ان شرررود.می اندازه ییری ها دی تسرررتشرررود  ه بادب ختا دی انجاد می

شده ییریا ستیک دایند و دی نتیجه سردت  ون اندازه یبندی بزییی دایندم ناهمساندانه
مت اون  بادب انجاد سردت  ون  ه دهدنلا  مینقاط مختسفم دددهای مت اوتی یا دی 

لات ان ضررررررخامت ییری شررررررود. بنابرانه اندازههای نادیسررررررتی میییریو دی نتیجه اندازه
دی تست چنیه لات اتی بهتر است از فر انس ها  یری باند با دلات با نی انجا  شود.ینخته

 است اده یردد.  MHz 1.5 – 1وانیه تر مانند 
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 شرکت پژواک رایان سرویس و پشتیبانی 

آلتراسرررررونیک محنرررررولی با فناویی با  اسرررررتم بنابرانه  ای ت میر و  دسرررررتگاه های تسرررررت
نگهدایی باند توسط ورسن  واتد شرانط انجا  شودم لت اً بدو  داشته دسم آلتراسونیک و 

 مهاین  ز م از ت میر دستگاه ورهیز  نید.
 

 به طوی تدی مت هد به ایائه با ترنه سررررتح خدمان ملررررتری و ولررررتی انی واوار یانا  
ی هامحنرررو  دی تهت یفع نیاز و ملرررز ن شرررما دی تسرررت غیر مخرب و  ای با دسرررتگاه

سونیک دی انرا  است. ایر هنگا  است اده از محنو  ما با ملزسی مواته شدندم  الترا
سرررررتندان ن ودم ابتدا به دفترچه نا ایر دمسزردی ملررررراهده  ردند  ه متابق شررررررح دی م

یاهنمای  ایبر مرات ه  نید و سررپسم ایر همچنا  ملررز  وابرتا بودم با خدمان وس از 
 فرو  ما تماس بگیرند. 

  همچنیه دی  ررررررویتی  ه هریونه نظر نا بازخویدی نسرررررر ت به دفترچه یاهنمام خدمان
 .ددایندم با ما به اشترار بگذاین واوارم نا دمسزرد دستگاه

 

   : WWW.PejvakRayan.Com 

  : Info@pejvakrayan.com 

   : 021- 88680083 

 :09197313301  

 #pejvak_rayan.co:    

   :Floor3, No 19, Kashani BLVD, Tehran.IRAN 
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