
      

   

کت   ن  شر ا ی ا ر ک  ژوا پ  

ها  م  زنده سیست ، تجهیزات و  سا
تراسونیک   تست ی  ها پراب   ل آ  

 

را به شدت کاهش می دهند. همچنین اگر فولاد تولید شده در  

صنایع حساس استفاده گردد، می تواند بسیار خطرافرین باشند.  

لذا شناسایی عیوب دوپوستگی لمینیشن یا تورق در فرآیند تولید  

پلیت و ورق، برای اکثر خریداران و تولیدکنندگان پارامتر بسیار  

  .مهمی است 

 تست آلتراسونیک   - 

پیشرفت های روزافزونی در فناوری های بازرسی تست  مروزه  ا 

پلیت و  با بررسی    صورت گرفته است که (  NDTغیر مخرب ) 

 ، موجب تشخیص عیوب می گردد.  و بدون ایجاد تخریب ورق  

تست آلتراسونیک، کاربردی ترین تست غیرمخرب در شناسایی  

امروزه به طور    و   می باشد   در این محصولات دوپوستگی    عیوب 

   .گسترده در این صنایع استفاده می گردد 

آلتراسونیک در   فراصوت تست  امواج  پر   ،  یک  به  ا توسط  ب، 

ه  ر ه دیوا ب این امواج پس از برخورد می شود، ارسال ورق داخل 

 ب دریافت می گردد.  ا ، منعکس شده و توسط همان پر  داخلی 

الکتریکی تبدیل و به  امواج دریافتی توسط پراب به پالس های  

   گردد.   دستگاه آلتراسونیک ارسال می 

 

 

 

 پلیت و ورق   اهمیت بازرسی   - 

بررسی عیوب دو پوستگی )تورق یا لمینیشن( و کنترل کیفیت  

 .ورق فولادی از اهمیت بسیار بالایی برخوردار است

لوله  تولید  فرآیند  استانداردهای  در  با  گاز  و  نفت  انتقال  های 

نظیر بین  ،  API 5L, ISO 10893-9, EN 10160 المللی 

ای  العاده های مورد استفاده، اهمیت فوق کیفیت و سلامت ورق 

ترین الزامات این استانداردها، انجام تست  دارد. یکی از اصلی 

نظیر به  (UT) آلتراسونیک  ساختاری  عیوب  شناسایی   منظور 

Lamination  ،Delamination  ،Inclusion    و 

Debonding در سطح و زیرسطح ورق است. 

از عرض مؤثر ورق به همراه    ٪۲۵بر اساس الزامات فنی، حداقل  

متر از هر لبه باید با دقت مورد تست قرار گیرد تا از  میلی   ۲۵

در    .نبود عیوب خطرساز در نواحی بحرانی اطمینان حاصل شود

از قبیل ترک   انواع عیوب داخلی و سطحی  این گونه مقاطع، 

ها، حفره های هوایی و انقباضی، حبس سرباره، آخال و ....  

بوجود می آیند. برخی از این عیوب، با توجه به ابعاد، موقعیت  

   که کیفیت فولاد وکاربرد آنها در صنعت، جزو عیوبی هستند  

 

 

 

 پلیت و ورق   اهمیت بازرسی   - 

 

 تست آلتراسونیک   - 

 

و  التراسونیک    تست   سیستم   -  بازرسی  اتوماتیک 

 فولادی   ورق کنترل کیفیت  
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 فولادی  ورقکنترل کیفیت  بازرسی و  اتوماتیک التراسونیک  تست سیستم
FLAW HUNTER UST 9508 

 



 

  

 طراحی ویژه پراب هولدرهای این سیستم با تکنولوژی   - 

Water Gap Coupling   جهت حذف تماس مستقیم با

ها و  سطح قطعه، جلوگیری از سایش و افزایش عمر پراب 

 .بهبود کوپلینگ صورت گرفته است

 :محدوده تست 

 .متر می باشدمیلی   ۵۰تا    ۴ضخامت ورق قابل تست بین    - 

عمق    -  از  تورق  عیوب  متر  میلی   ۵۰تا    ۲تشخیص 

 های مکانیکی و کنترلی پیشرفته ویژگی 

ویژه جهت   -  دینامیک  تعلیق  ماندن    دارای سیستم  شناور 

 .می باشد  ها روی سطح ورق پراب 

های سطحی در  و بلندی   پستی   کردن دقیق قابلیت دنبال   - 

 .را دارا می باشد  های بالا سرعت 

جهت   (Edge Follower) کننده لبه سیستم دنبال   دارای   - 

 .های قطعه می باشدها نسبت به لبه تثبیت موقعیت پراب 

بدون نیاز به قطع خط    کالیبراسیون آفلاین مستقل   امکان   - 

 .تولید را دارد 

داده   امکان   -  کامل  بازرسی ثبت  قالب  های   Strip در 

Chart     مجزا همراه با آرشیو نتایج و انالیز موقعیت مکانی

 .و عمقی عیوب را دارا می باشد

 یابی و مارکینگ های پیشرفته موقعیت قابلیت 

به   -  دقیق   مجهز  شده در زیر ورق  نصب   انکودر دیجیتال 

 .یابی می کند است که با دقت بالا عیوب طولی را موقعیت 

 (Paint Marker) سیستم مارکر رنگ صنعتی   دارای   - 

علامت  عیب  جهت  دقیق  محل  خودکار  گذاری 

 .شده در طول ورق یا پلیت استشناسایی 

 ERP و MES های تولید اطلاعاتسازگار با سیستم  - 

 ای گیری لحظه ها و گزارش جهت انتقال داده 

 

 

آلتراسون  عمل   ک ی دستگاه  انجام  از  ف   ت ی تقو   ات ی پس    نگ ی لتر ی و 

  ی بر رو   گنال ی آنها را به صورت س   ، ی افت ی در   ی ک ی الکتر   ی پالس ها 

 دهد.    ی م   ش ی دستگاه نما   ش ی صفحه نما 

 

 

 

 

عی  وجود  صورت  یک  و در  ورق،  در  تورق  یا  دوپوستگی  ب 

سیگنال قبل از سیگنال پشت قطعه ایجاد می گردد که به سادگی  

 قابل تشخیص و شناسایی می باشد. 

  ورق کنترل کیفیت  بازرسی و    سیستم التراسونیک     -

 FLAW HUNTER UST 9508  فولادی 

 ویژگی های فنی 

 :پذیری در پیکربندیدقت و انعطاف 

متناسب با عرض پلیت یا ورق مورد تست و درصد پوشش از   - 

با   ۲۵  - ۱۰۰ یک سیستم  به صورت  تواند    درصد عرض، می 

 .طراحی گردد  کانال  ۱۰۰-۴

از    -  عرضی  ورق   ٪۱۰۰تا    ٪۲۵پوشش  نیاز    عرض  به  بسته 

 .مشتری را فراهم می کند

با قابلیت   Offline و Online هایحالت   قابلیت استفاده در   - 

 .سوئیچ سریع را دارا می باشد

 :هاطراحی پیشرفته پراب 

قدرت تفکیک بالا تا عمق    با  T/R های التراسونیک پراب   از   - 

 .متر از سطح قطعه استفاده شده استمیلی   ۲

های صنعتی مقاوم  شده پراب ها روی کفشک چیدمان مهندسی   - 

برابر سایش طوری صورت گرفته که حداقل   عرض  %    ۲۵در 

 .لبه ها را پوشش دهند mm ۲۵  ورق بعلاوه 
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کالیبراسیون   سیستم  بودن  دارا 

آنلاین و سیستم جمع آوری آب از  

  منحصر   های   روی ورق، از ویژگی 

 بفرد این سیستم می باشد. 

 

https://pejvakrayan.com/ultrasonic-probes/


 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 FLAW HUNTER UST 9508  ستمیس ییقابل تست با توانا یمشخصات ورق ها   

 مقادیر  مشخصهنام  ردیف

   mm ۴۰۰۰-۶۰۰ ت یپل  ای عرض ورق  ۱

 mm ۴-۵۰  ت یپل ای ضخامت ورق  ۲

 Steel (Grade A – X80) ت یپل ای جنس ورق  ۳

 قهی متر بر دق  ۴۰حداکثر  سرعت خطی تست  ۴

 داری خر  ازی کانال مطابق ن ۱۰۰-۴   تعداد کانال ها  ۵

 یی قابل شناسا وبیع ۶
و   FBH Ø 3mmسوراخ   کیتورق معادل  ای یدوپوستگ  وبیع

 بزرگتر 

 محدوده مورد تست  ۷
 بعلاوه  داری خر ازی% عرض ورق مطابق ن۲۵-۱۰۰تست 

 mm ۲۵ از لبه ها 
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انتخاب شرکت پژواک   ی ا یمزا

 ی خارج  ی نسبت به رقبا انیرا

 

آسان    - بسیار  بودن  دسترس  در 

فروش   از  پس  محصولات  خدمات 

 این شرکت در داخل ایران

 

مد  ی برخوردار -   و   رانیاز 

  ک یآلتراسون IIIسطح  کارشناسان

پ به    ی تمام  ی ساز  ادهیمسلط 

در    یالملل   نیو ب  یداخل  ی استاندارها 

 حوزه  نیا

 

  ی، نصب و راه انداز لی زمان تحو -

ها  نمونه  به  نسبت  تر    یکوتاه 

 ی خارج  ی شرکتها

 

کاربر  - پرسنل  کامل  آموزش 

از   بهینه  استفاده  جهت  دستگاه 

 تجهیز خریداری شده 

 

 سال خدمات پس از فروش ۱۲ -

 

الکترونیکی    - کالیبراسیون  امکان 

 دستگاه ها بطور سالیانه  

 

این    - محصولات  پایینتر  قیمت 

سازندگان   با   مقایسه  )در  شرکت 

شرکتهای اروپای غربی ( با سطح  

بکارگیری   و  برابر  تکنولوژی 

المانها، میکرو پروسسورها و نرم  

دستگاه   ساخت  در  یکسان  افزار 

 های تست آلتراسونیک 

 

به صورت   تواند  این سیستم می 

تولید   خط  روی  بر  و  آنلاین 

نصب گردد. به صورتیکه قبل از  

قسمت   به  پلیت  یا  ورق  ورود 

فرمینگ دستگاههای تولید لوله،  

 .عیوب تورق شناسایی گردد 
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